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اللائحة الفنية المعتمدة في اجتماع مجل�س �إدارة الهيئة رقم )188(

 المنعقد بتاريخ 1444/06/12هـ 

تمهيد:

تما�شياً مع ان�ضمام المملكة العربية ال�سعودية �إلى منظمة التجارة العالمية وفقاً لقرار مجل�س الوزراء 
رقم 244 وبتاريخ 1426/9/21هـ، ب��شأن الموافقة على وثائق ان�ضمام المملكة لمنظمة التجارة العالمية، 

وما يتطلب الأمر من التزام المملكة بمواءمة �أنظمتها ذات العلاقة بما يتما�شى مع مبادئ اتفاقيات 
المنظمة، خا�صة اتفاقية العوائق الفنية للتجارة )TBT( التي تق�ضي بعدم و�ضع ا�شتراطات فنية غير 
�ضرورية �أمام ان�سياب ال�سلع بين الدول الأع�ضاء، وعدم التمييز بين المنتجات ذات المن��شأ المختلف من 
حيث الا�شتراطات الفنية وطرائق تقويم المطابقة، وذلك من خلال �إ�صدار لوائح فنية ت�شمل المتطلبات 

الأ�سا�سية الم�شروعة وتوحيد �إجراءات العمل.
وبناءً على المادة الثالثة )فقرة - 1( من تنظيم الهيئة ال�سعودية للموا�صفات والمقايي�س والجودة 
ال�صادر بقرار مجل�س الوزراء رقم 216 بتاريخ 1431/6/17هـ، الموافق 2010/5/31م، وذلك ب�أن 
تتولى الهيئة »�إ�صدار موا�صفات قيا�سية �سعودية و�أنظمة و�أدلة الجودة وتقويم المطابقة، تتوافق مع 
الموا�صفات القيا�سية والأدلة الدولية، وتحقق متطلبات اتفاقية منظمة التجارة العالمية في هذا المجال، 

وتكون متوافقة مع ال�شريعة الإ�سلامية ومحققة لم�صالح المملكة«.
وا�ستناداً �إلى المادة الرابعة )فقرة - 2( من تنظيم الهيئة ال�سعودية للموا�صفات والمقايي�س والجودة 
ال�صادر بقرار مجل�س الوزراء رقم 216 بتاريخ 1431/6/17هـ، الموافق 2010/5/31م، وذلك ب�أن 
تتولى الهيئة »�إ�صدار لوائح �إجراءات تقويم المطابقة لل�سلع والمنتجات والخدمات طبقاً للموا�صفات 

القيا�سية التي تعتمدها«.
وبناءً على المادة الرابعة )فقرة - 14( من تنظيم الهيئة ال�سعودية للموا�صفات والمقايي�س والجودة 
ال�صادر بقرار مجل�س الوزراء رقم 216 بتاريخ 1431/6/17هـ، الموافق 2010/5/31م، وذلك ب�أن 
تتولى الهيئة »مراجعة الأنظمة واللوائح الرقابية ذات العلاقة بمجالات عمل الهيئة، وتطويرها، 

واقتراح التعديلات اللازمة عليها، لتواكب متطلبات الجودة وال�سلامة، و�إحالتها �إلى الجهات المخت�صة، 
لدرا�ستها و�إ�صدارها وفقاً للطرق النظامية«.

وبناءً على المادة ال�ساد�سة )فقرة -1( من تنظيم الهيئة ال�سعودية للموا�صفات والمقايي�س والجودة 
ال�صادر بقرار مجل�س الوزراء رقم 216 بتاريخ 1431/6/17هـ، الموافق 2010/5/31م، التي تن� ص
على »مع مراعاة ما ورد في المادة )الرابعة( من هذا التنظيم، تُعدّ الهيئة هي المرجع في المملكة في كل 
ما يتعلق بالموا�صفات القيا�سية، و�إجراءات تقويم المطابقة، ومنح علامة الجودة والقيا�س والمعايرة. 

وعلى جميع القطاعات الحكومية والخا�صة الالتزام بالموا�صفات القيا�سية ال�سعودية في جميع 
م�شترياتها و�أعمالها«.

وحيث �إن الموا�صفات القيا�سية للمنتجات الم�شمولة في �إحدى اللوائح تعتبر �أ�سا�ساً لمطابقة تلك المنتجات 
للمتطلبات الأ�سا�سية لل�سلامة في اللائحة المحدّدة، فقد قامت الهيئة ب�إعداد هذه اللائحة الفنية. 

ملحوظة: هذا التمهيد وجميع الملاحق لهذه اللائحة جزء لا يتجزأ منها.

المادة )1(: 
المصطلحات والتعاريف:

 تكون للم�سميات والعبارات �أدناه والعبارات الأخرى الواردة في هذه اللائحة -عند تطبيق بنودها- 
الدلالات والمعاني المبينة �أمامها، �أو الواردة في الأنظمة واللوائح والقرارات المعمول بها في الهيئة ما لم 

يقت�ضِ �سياق الن� صخلاف ذلك.
المملكة: المملكة العربية ال�سعودية.

المجلس: مجل�س �إدارة الهيئة.

الهيئة: الهيئة ال�سعودية للموا�صفات والمقايي�س والجودة.

الجهات الرقابية: هي الجهة/الجهات الحكومية ذات المهام الرقابية ح�سب اخت�صا�صها، الم�س�ؤولة 

عن تنفيذ �أو متابعة تنفيذ اللوائح الفنية �سواءً في المنافذ الجمركية �أو الأ�سواق �أو الم�صانع.
سلطات مسح السوق: الجهات الحكومية المخت�صة بمراقبة الأ�سواق والإجراءات المتّخذة للت�أكد 

من مطابقة المنتجات لمتطلبات اللوائح ال�صادرة من مجل�س الإدارة. 
اللائحة الفنية: وثيقة معتمدة من مجل�س الإدارة ت�ضع خ�صائ� صالمنتجات والعمليات المرتبطة بها 

وطرائق �إنتاجها، بما في ذلك الأحكام الإدارية �سارية المفعول المطبقة، التي يجب الالتزام بها. وقد ت�شمل 
�أو تبحث ب�شكل خا� صفي الم�صطلحات والتعاريف والتعبئة، ومتطلبات و�ضع ال�شارات �أو العلامات على 

المنتجات �أو الخدمات �أو العمليات �أو طرائق الإنتاج. 
نات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل المتعلقة بها وت�شمل  المنتَج: �آلات ومعدات الن�شر والتقطيع، ومكوِّ

�آلات الن�شر والتقطيع المحمولة والموجهة باليد.
المواصفة القياسية: وثيقة تحدد �صفات ال�سلعة �أو المادة �أو الخدمة �أو كل ما يخ�ضع للقيا�س

 �أو �أو�صافها �أو خ�صائ�صها �أو م�ستوى جودتها �أو �أبعادها ومقايي�سها �أو متطلبات ال�سلامة والأمان 
فيها، كما ت�شمل الم�صطلحات والرموز وطرائق الاختبار و�سحب العينات والتغليف وبطاقات 

البيانات والعلامات.
المتطلبات الأساسية: المتطلبات الخا�صة بالمنتجات، التي قد ت�ؤثر في ال�سلامة وال�صحة والبيئة، 

التي يجب الالتزام بها.
الخطر )أخطار Hazards(: م�صدر محتمل لل�ضرر.

المخاطر Risk(s): احتمال ظهور خطر م�سبِّب لل�ضرر؛ مرتبطاً بدرجة �شدة ال�ضرر.

مسح السوق: الأن�شطة والتدابير التي تتخذها �سلطات م�سح ال�سوق للتحقق من �أن المنتجات ت�ستوفي 

المتطلبات المن�صو� صعليها في اللوائح الفنية ذات العلاقة، و�أنها لا ت�شكل خطراً على ال�صحة وال�سلامة 
والبيئة، �أو �أي جانب �آخر يتعلق بحماية الم�صلحة العامة. 

ِّد: ويُق�صد به ما يلي: المور

- �صانع المنتَج، في حالة �إقامته في المملكة، �أو كل �شخ� صيقدم هُويته على �أنه �صانع للمنتَج، وذلك من 
خلال ت�سميته المنتَج با�سمه �أو �أي و�صف تجاري ذي �صلة، وكذلك كل �شخ� صيقدم على تجديد المنتَج.
- وكيل ال�صانع في المملكة في حالة �إقامة ال�صانع خارج المملكة، �أو الم�ستورد في حالة عدم وجود وكيل 

لل�صانع في المملكة.
الممثل القانوني للصانع: هو �أي �شخ� صطبيعي �أو اعتباري مقيم في المملكة تلقى تفوي�ضاً كتابياً من 

ال�صانع ليقوم نيابة عنه بتنفيذ كلي �أو جزئي للالتزامات والإجراءات القانونية المرتبطة بهذه اللائحة.
- كل �شخ� صفي �سل�سلة التوريد ممن قد يكون لن�شاطه �أثر على خ�صائ� صالمنتَج.

إجراءات تقويم المطابقة: وثيقة معتمدة من مجل�س الإدارة تو�ضح الإجراء الم�ستخدم بطريقة مبا�شرة 

�أو غير مبا�شرة لتقويم المطابقة.
الجهات المقبولة: هي جهات تقويم مطابقة تقبلها الهيئة وفق لائحة قبول جهات تقويم المطابقة.

شهادة المطابقة: ال�شهادة ال�صادرة عن الهيئة �أو �إحدى الجهات المقبولة، التي ت�ؤكد مطابقة المنتج 

�أو �أي دفعة منه لمتطلبات الموا�صفات القيا�سية ذات العلاقة.
ِّد بالمطابقة: �إقرار من المورد نف�سه ب�أن منتجه مطابق لمتطلبات الت�شريعات المعمول بها،  إقرار المور

وذلك دون �أي تدخل �إلزامي من طرف ثالث -في كافة المراحل الخا�صة بعملية الت�صنيع- وقد يعتمد 
الإقرار على اختبارات على المنتج وفقاً للت�شريعات ذات العلاقة.

علامة الجودة السعودية: هي علامة اعتمدتها الهيئة تدل على �أن المن��شأة ذات نظام �إدارة فعّال 

ي�ضمن �إنتاج �سلعة مطابقة للائحة و�إجراء المنح والموا�صفات القيا�سية ال�سعودية الخا�صة بها.

بناءً على المادة التا�سعة من تنظيم الهيئة ال�صادر بموجب قرار مجل�س الوزراء رقم 216 وتاريخ 

1431/6/17هـ، والتي تق�ضي ب�أن: المجل�س هو ال�سلطة المخت�صة ب�إدارة ��شؤون الهيئة، وت�صريف 

�أمورها، ويتخذ جميع القرارات اللازمة لتحقيق �أغرا�ضها في حدود �أحكام هذا التنظيم. 

اعتمد مجل�س �إدارة الهيئة بالقرار رقم )02-2023/188/05( في اجتماعه رقم )188( بتاريخ 

1444/6/12هـ، الموافق 2023/1/5م، اللائحة الفنية ل�سلامة الآلات -الجزء الرابع- �آلات الن�شر 

والتقطيع الوثيقة رقم: )م.�إ-01-02-05-23-188(.

تهدف هذه اللائحة الفنية �إلى تحديد المتطلبات الأ�سا�سيةل آلات ومعدات الن�شر والتقطيع الم�شمولة في 

دين الالتزام بها، وذلك  مجال هذه اللائحة الفنية، وتحديد �إجراءات تقويم المطابقة التي يجب على المورِّ

ل�ضمان مطابقة هذه المنتجات للمتطلبات الأ�سا�سية التي تهدف �إلى المحافظة على البيئة و�صحة و�سلامة 

م�ستخدميها وت�سهيل �إجراءات م�سح الأ�سواق.

والله الموفق.

www.saso.gov.sa وللمزيد من التفا�صيل وللاطلاع على اللوائح الفنية المعتمدة يمكن الرجوع �إلى موقع الهيئة الإلكتروني

اللائحة الفنية لسلامة الآلات - الجزء الرابع: آلات النشر والتقطيع 

اعتُمدت هذه اللائحة الفنية في اجتماع مجلس إدارة الهيئة رقم )188( المنعقد بتاريخ 1444/6/12هـ، 2023/1/5م.
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الوضع في السوق: هو و�ضع المنتَجل أول مرة في �سوق المملكة، والم�س�ؤول عنه �إما ال�صانع �أو الم�ستورد.

العرض في السوق: يعني �أي �إمداد بالمنتج بهدف التوزيع �أو الا�ستهلاك �أو الا�ستخدام في المملكة 

في �إطار ن�شاط تجاري، �سواءً كان ذلك مقابل مبالغ مادية �أو بدون مقابل.
السحب: هو �أي �إجراء يهدف �إلى منع عر� ضالمنتجات في ال�سوق وفي �سل�سلة التوريد.

الاستدعاء: هو �أي �إجراء يهدف �إلى ا�سترجاع المنتجات المعرو�ضة التي �سبق توفيرها للم�ستخدم النهائي.

آلة )machine( وتعني: 

دة بنظام حركة تعمل بخلاف القوة الب�شرية �أو الحيوانية،  �صة لتكون مزوَّ - مجموعة مجهّزة �أو مخ�صَّ
وتتكون الآلة من �أجزاءٍ مت�صلةل أداء مهمة محددة، على �أن يكون جزءٌ واحدٌ منها على الأقل متحركاً. 
�صة ولكن ينق�صها فقط المكونات اللازمة لربطها في الموقع �أو مع م�صادر  زة �أو مخ�صَّ - مجموعة مجهَّ

الطاقة والحركة.
- مجموعة مجهّزة من الآلات مركّبة ومهي�أة للعمل كما هي ب�شرط تثبيتها على و�سيلة نقل �أو تركيبها 

في مبنى �أو هيكل.
- مجموعة مجهّزة من الآلات ومرتبة ويمكن التحكم بها لت�شغيلها كوحدة متكاملة من �أجل تحقيق نف�س 

الغاية.
- مجموعة مجهزة من الآلات بحيث يكون �أحد �أجزائها متحركاً كما تكون مت�صلة ببع�ضها ومهي�أة لرفع 

الأحمال، والم�صدر الوحيد لطاقتها هو الجهد الب�شري المبذول مبا�شرة. 
ل -بعد ا�ستخدام الآلة- �أو يدمجه مع الآلة  المعدات القابلة للتبديل: الجهاز الذي ي�ضمه المُ�شغِّ

لتعديل وظيفتها �أو لعمل وظيفة جديدة.
مكونات السلامة: �أجزاء �أو �أدوات تعمل على �أداء وظيفة ال�سلامة، وتو�ضع ب�شكل م�ستقل في 

ال�سوق، ويُعرِّ� ضالف�شل و/ �أو العطل في هذه الأجزاء �سلامة الأ�شخا� صللخطر، وهذه الأجزاء لي�ست 
�ضرورية لوظيفة الآلة.

التشويش الكهرومغناطيسي Electromagnetic Disturbance: �أي ظاهرة كهرومغناطي�سية قد 

تحد/ تقلل من كفاءة �أداء المعدات، وقد يكون الت�شوي� شالكهرومغناطي�سي عبارة عن �ضو�ضاء كهرومغناطي�سية 
�أو �إ�شارة غير مرغوب بها، �أو تغييراً في و�سط الانت�شار ذاته. 

الحصانة )المناعة( الكهرومغناطيسية Electromagnetic Immunity: مقدرة مُعِدَّة كهربائية 

�أو وحدة من مُعِدَّة كهربائية �أو نظام على �أداء عمـله دون �أن يت�أثر ب�أي ت�شوي� شكهرومغناطي�سي.
المحيط الكهرُومغناطيسي Electromagnetic Environment: كل الظواهر الكهرومغناطي�سية 

. التي يمكن ملاحظتها في موقع مُعَّني
توافق كهرومغناطيسي Electromagnetic Compatibility: مقدرة مُعِدَّة كهربائية �أو وحدة 

من مُعِدَّة كهربائية �أو نظام على �أداء وظيفته ب�شـكل ملائم في محيطه الكهرومغناطي�سي دون �أن ي�ؤثر ذلك 
في �أي من مكونات ذلك المحيط بت�شوي�شـات كهرومغناطي�سية غير محتملة.

الشخص المعرَّض للخطر: �أي �شخ� صموجود كليا �أو جزئياً في منطقة الخطر التي يحدّدها ال�صانع.

ل: ال�شخ�� صأو الأ�شخا� صالذين يثبتون الآلات �أو ي�شغلونها �أو يعدلونها �أو ي�صونونها �أو ينظفونها  المشُغِّ

�أو ي�صلحونها �أو يحركونها.
الاستخدام المقصود: ا�ستخدام الآلات وفقاً للمعلومات الواردة في �إر�شادات الا�ستخدام. �إ�ساءة 

د في �إر�شادات  الا�ستخدام التي يمكن توقعها �إلى حدٍّ معقول: ا�ستخدام الآلات بطريقة مخالفة لما هو محدَّ
الا�ستخدام، غير �أنها قد تنجم عن ت�صرف ب�شري يمكن التنب�ؤ به ب�سهولة.

2/1 يكون للكلمات والعبارات الأخرى الواردة في هذه اللائحة الفنية المعاني الواردة في الأنظمة 
واللوائح والقرارات المعمول بها في المملكة.

المادة )2(:
المجال:

تُطبَّق هذه اللائحة الفنية على �أجهزة و�آلات الن�شر والتقطيع ومكونات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل 
ذات العلاقة، وذلك وفقاً للتعريفات والم�صطلحات الواردة في المادة )1( والموا�صفات القيا�سية الواردة 

في الملحق )1(. 
المادة )3(: 

الأهداف:

تهدف هذه اللائحة الفنية �إلى تحديد المتطلبات الأ�سا�سيةل آلات ومعدات الن�شر والتقطيع الم�شمولة في 
دين الالتزام بها، وذلك  مجال هذه اللائحة الفنية، وتحديد �إجراءات تقويم المطابقة التي يجب على المورِّ
ل�ضمان مطابقة هذه المنتجات للمتطلبات الأ�سا�سية التي تهدف �إلى المحافظة على البيئة و�صحة و�سلامة 

م�ستخدميها وت�سهيل �إجراءات م�سح الأ�سواق.
المادة )4(: 

ِّد: التزامات المور

د، الالتزام بالمتطلبات التالية: يجب على المورِّ
 1/4 المتطلبات الأساسية العامة للآلات: 

1/1/4  المبادئ العامة:
�أ- الالتزام ب�إجراء تقويم المطابقة المطلوبة.

د �إجراء تحليل المخاطر للت�أكد من تحديد متطلبات ال�صحة وال�سلامة التي تنطبق   ب- يجب على المورِّ
نات  نات ال�سلامة، مع مراعاة نتائج تحليل المخاطر عند ت�صميم وت�صنيع الآلات ومكوِّ على الآلات ومكوِّ

د من خلال العملية التكرارية لتحليل المخاطر  ال�سلامة ومعدات الن�شر والتقطيع على �أن يتولى المورِّ
والحدّ منها - ما يلي:

نات ال�سلامة والغر� ضمن ا�ستخدامها، وتحديد �أي �سوء ا�ستخدام  1- تحديد مدى عمل الآلات ومكوِّ
متوقع.

نات ال�سلامة والأو�ضاع والحالات الخطرة   2- تحديد المخاطر التي يمكن �أن تتولَّد عن الآلات ومكوِّ
المرتبطة بها.

 3- تقييم �أو تقدير المخاطر، مع مراعاة �شدة الإ�صابات �أو الأ�ضرار المحتملة على ال�صحة، ومدى 
احتمال وقوعها.

 4- الق�ضاء على المخاطر �أو تقليلها قدر الإمكان، والحد من الت�أثيرات ال�سلبية المرتبطة بها من خلال 
تدابير وقائية ح�سب ترتيب الأولويات المبين في الفقرة 1/1 – ب من الملحق )2(.

ج- يجب الالتزام بالمتطلبات الأ�سا�سية لل�صحة وال�سلامة الواردة في البند )1/1( من الملحق )2( فقط 
نات ال�سلامة المعنية في الظروف المحتملة  عند وجود مخاطر مماثلة ناتجة عن ا�ستخدام الآلات ومكوِّ

عة. والمتوقعة من ال�صانع، �أو في الأو�ضاع غير العادية المتوقَّ
نات ال�سلامة، والإر�شادات  د- يجب �أن ت�شمل �إجراءات تقويم المطابقة، والمتطلبات الخا�صة بالآلات ومكوِّ

الواردة في الملحق )2(. 
هـ- يجب �أن ي�ؤخذ في الح�سبان عند ت�صميم الآلة تحقيق المتطلبات الأ�سا�سية لل�صحة وال�سلامة المن�صو� ص

عليها في الملحق )2(.
2/1/4 المتطلبات الأ�سا�سية لل�صحة وال�سلامة الخا�صة ب�آلات الن�شر والتقطيع: 

نات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة،  م وتُ�صـنَّع �آلات الن�شر والتقطيع، ومكوِّ يجب �أن تُ�صـمَّ
بحيث تكون م�ستوفية للمتطلبات الفنية الأ�سا�سية المو�ضــــحة في الملحق )2(، ومتطلبات ال�سلامة وال�صحة 
التكميلية المتعلقة بالآلات المحمولة والموجهة باليد )المبينة في اللائحة الفنية ل�سلامة الآلات الجزء الأول(.

2/4 متطلبات السلامة والصحة اللازمة التكميلية لآلات النشر والتقطيع:

المتطلبات العامة:

يجب �أن ت�ستوفي �آلات الن�شر والتقطيع الا�شتراطات التالية:
 �أ- يجب ت�صميم و�صناعة �آلات الن�شر والتقطيع بحيث يمكن و�ضع القطعة -التي يتم قطعها �أو ن�شرها- 
وتوجيهها ب�أمان، وعندما تكون القطعة محمولة باليد على طاولة عمل، فيجب �أن تكون الطاولة م�ستقرة 

بدرجة كافية �أثناء العمل و�ألا تعيق حركة القطعة.
 ب- يجب ت�صميم و�صناعة �آلات الن�شر والتقطيع، بحيث تكون �آمنة وتحول دون خطر الرمي والت�شظي، 
ف�إن لم يكن ذلك ممكناً، فيجب �أن لا يتعر� ضالم�شغل والأ�شخا� صالمك�شوفون حوله لخطر الرمي والت�شظي.
ج- يجب �أن تكون �آلات الن�شر والتقطيع مزوّدة بمكابح �أوتوماتيكية تعمل على �إيقاف �أداة الت�شغيل في 
وقت ق�صير وكافٍ عند الحالات الخطرة الناتجة عن ملام�سة الأداة �أثناء تباطئها بحيث توفر مكابح 

الإيقاف الفوري في حال تغيرت مادة القطع )�أجزاء ملاب�س �أو �أجزاء ج�سم ب�شري(.
‌د- يجب ت�صميم و�صناعة �آلات الن�شر والتقطيع بطريقة تلغي �أو تقلل من مخاطر الإ�صابة غير المق�صودة.

3/4 المتطلبات الفنية:

نات ال�سلامة والمعدات القابلة  د ا�ستيفاء المتطلبات الفنيةل آلات الن�شر والتقطيع، ومكوِّ يجب على المورِّ
للتبديل ذات العلاقة، وذلك على النحو التالي:

نات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة، للمتطلبات  �أ- ا�ستيفاء �آلات الن�شر والتقطيع، ومكوِّ
الفنية الواردة في الموا�صفات القيا�سية المبيَّنة في الملحق )1(.

نات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة،  م وتُ�صـنَّع �آلات الن�شر والتقطيع ومكوِّ ب- يجب �أن تُ�صـمَّ
بحيث تكون م�ستوفية للمتطلبات الفنية الأ�سا�سية المو�ضــــحة في الملحق )2(، ومتطلبات ال�صحة وال�سلامة 

اللازمةل آلات الن�شر والتقطيع.
4/4 المتطلبات المترولوجية: 

يجب ا�ستخدام وحدات النظام الدولي )SI Units( �أو م�ضاعفاتها �أو �أجزائها،ل آلات الن�شر والتقطيع، 
ومكونات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة، وذلك �أثناء الت�صميم �أو الت�صنيع �أو التداول، 

وذلك وفقاً لنظام القيا�س والمعايرة ال�سعودي.
5/4 المتطلبات المتعلقة بالتعبئة والتغليف: 

�أ- الت�أكد من تجميع وترتيب �آلات الن�شر والتقطيع، ب�شكل �آمن و�سليم �أثناء عمليات التخزين والنقل، 
وذلك وفقاً لمتطلبات التعبئة المن�صو� صعليها في الموا�صفة القيا�سية ذات العلاقة.

ب- الت�أكد من مطابقة مواد تعبئة وتغليف �آلات الن�شر والتقطيع لمتطلبات اللائحة الفنية للتعبئة والتغليف.
المادة )5(: 

البيانات الإيضاحية:

ة لو�ضعها وعر�ضها في  يجب �أن ت�ستوفي البيانات الإي�ضاحية الخا�صة ب�آلات الن�شر والتقطيع، المعُدَّ
ال�سوق ما يلي:

1/5 �أن تكون البيانات الإي�ضاحية على المنتَج مطابقة للمتطلبات الفنية الواردة في هذه اللائحة الفنية 
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والموا�صفات القيا�سية ذات العلاقة؛ المبيّنة في الملحق )1(.
 2/5 �أن تت�ضمن البيانات الإي�ضاحية، المعلومات والتحذيرات و�إر�شادات الت�شغيل ووثائق المبيعات 

الواردة في الملحق )2(، و�أن تكون بخط وا�ضح وطريقة يَ�صعُب �إزالتها. 
3/5 �أن تكون البيانات باللغة العربية ويجوز كتابتها بلغة �أخرى �إ�ضافة �إلى اللغة العربية، وتكون 

العبرة بما دُوّن باللغة العربية.
4/5 �أن تكون جميع المعلومات الم�ستخدمة في البيانات الإي�ضاحية �صحيحة ومُثْبَتة.

 ّالتكون ال�صور والعبارات الم�ستخدمة على عبوات المنتج، مخالفة للنظام العام والآداب العامة  5/5 �أ
والقيم الإ�سلامية ال�سائدة في المملكة.

المادة )6(: 
إجراءات تقويم المطابقة:

د -الم�س�ؤول عن الو�ضع في ال�سوق- الح�صول على �شهادة مطابقة �صادرة من  1/6 يجب على المورِّ
الهيئة �أو من تفوّ�ضه الهيئة، وفقاً لنموذج تقويم المطابقة )Type 1 a( وفقا للموا�صفة

 ISO/IEC 17067 كما هو مو�ضح في الملحق )3(.
2/6 تُعفى مكونات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل وقطع غيار �آلات الن�شر والتقطيع -للطرازات 
الحا�صلة على �شهادة المطابقة- من �إجراءات تقويم المطابقة، والمورّدة لل�سوق ال�سعودي من قبل 

ال�صانع �أو الممثل القانوني لل�صانع في المملكة.
د، بما ي�ضمن الوفاء  3/6 يجب �أن تُنفِّذ الجهة المقبولة �إجراءات تقويم مطابقة وفقاً للنموذج المحدَّ
بمتطلبات هذه اللائحة الفنية والموا�صفات القيا�سية ال�سعودية ذات العلاقة؛ المبيّنة في الملحق )1(.

4/6 يجب �أن يُرفق مع المنتَج ملف فني يت�ضمن ما يلي: 
د )ال�صانع/ المورّد( بالمطابقة وفقاً للنموذج المرفق في الملحق )4(.  �أ- �إقرار المورِّ

ب- وثيقة تقييم المخاطر.
د التعاون مع الجهات الرقابية و�سلطات م�سح ال�سوق، مثل تقديم وثائق الملف الفني  5/6 يجب على المورِّ
و�شهادات المطابقة، و�أي معلومات �أخرى موثّقة تُثبِتُ مطابقة المنتَج لمتطلبات هذه اللائحة الفنية، متى 

ما طُلِب منه ذلك.
نات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة الحا�صلة  6/6 تُعتبر �آلات ومعدات الن�شر والقطع ومكوِّ

على علامة الجودة ال�سعودية �أو ما يكافئها مطابقة للمتطلبات المن�صو� صعليها في هذه اللائحة الفنية.
7/6 في حال تعذّر ا�ستيراد الآلة كمنتج نهائي تم تجميعه ب�شكل كامل، ونظراً لمتطلبات النقل فيما يتعلق 
بالخدمات اللوج�ستية وحدود النقل الم�سموح بها، ي�سمح بنقل الآلة ك�أجزاء منف�صلة، وت�صدر �شهادة 

المطابقة للمنتج )الطراز( النهائي، على �أن يتم تقديم ما يثبت �أن الأجزاء تابعة للطراز المعتمد.
المادة )7(: 

مسؤوليات الجهات الرقابية: 

تقوم الجهات الرقابية �ضمن مجال اخت�صا�صها و�صلاحياتها بما يلي:
نات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة  1/7 التحقق من ا�ستيفاء �آلات الن�شر والتقطيع، ومكوِّ

لإجراءات تقويم المطابقة المحدَّدة، والوثائق الفنية المرُفقة مع الإر�ساليات. 
نات ال�سلامة  2/7 يحق للجهات الرقابية -ع�شوائياً- �سحب عينات من �آلات الن�شر والتقطيع، ومكوِّ
والمعدات القابلة للتبديل ذات العلاقة، و�إحالتها �إلى المختبرات المخت�صة للت�أكد من مدى مطابقتها 

للمتطلبات الواردة في هذه اللائحة الفنية.
دين )�صانعين وم�ستوردين( تكاليف �إجراء الاختبارات وما  3/7 يحق للجهات الرقابية تحميل المورِّ

يتعلق بذلك.
4/7 عند �ضبط حالة عدم مطابقة للمنتَج، ف�إن الجهة الرقابية تقوم ب�سحب المنتجات المعنيَّة من 

الم�ستودعات واتخاذ الإجراءات النظامية في حقها.
المادة )8(: 

مسؤوليات سلطات مسح السوق:

تقوم �سلطات م�سح ال�سوق �ضمن مجال اخت�صا�صها و�صلاحياتها بما يلي:
نة في   1/8 تطبيق �إجراءات م�سح ال�سوق على المنتجات المعرو�ضة في الأ�سواق، وكذلك المنتجات المخزَّ

م�ستودعات التجار والم�صنعين للتحقق من �سلامة المنتجات ومدى ا�ستيفائها للمتطلبات الأ�سا�سية المبيَّنة 
في هذه اللائحة الفنية والموا�صفات القيا�سية ذات العلاقة. 

دين )�صانعين وم�ستوردين(، وذلك  2/8 �سحب عيّنات من المنتَج، �سواءً من ال�سوق �أو م�ستودعات المورِّ
لإجراء الاختبارات اللازمة والت�أكد من مدى مطابقتها للمتطلبات المن�صو� صعليها في هذه اللائحة الفنية.

3/8 عند �ضبط حالة عدم مطابقة للمنتَج -المعرو� ضوالمخزَّن- لمتطلبات هذه اللائحة الفنية، ف�إن 
�سلطات م�سح ال�سوق تتخذ جميع الإجراءات الإدارية من �سحب وا�ستدعاء للمنتج المعني، وتُطبَّق 

الإجراءات والعقوبات الواردة في المادة )9(، وذلك بعد اتخاذ الإجراءات اللازمة. 
المادة )9(: 

المخالفات والعقوبات:

1/9 يُحظَر �صناعة وا�ستيراد المنتجات غير المطابقة لبنود هذه اللائحة الفنية، وكذلك و�ضعها وعر�ضها 
في ال�سوق، �أو حتى الإعلان عنها.

2/9 يُعتبر عدم ا�ستيفاء المنتَج لمتطلبات هذه اللائحة الفنية �سبباً كافياً ل�سلطات م�سح ال�سوق والجهات 
الرقابية للحكم ب�أن هذا المنتَج غير مطابق؛ مما قد ي�شكّل خطراً على �صحة و�سلامة الم�ستهلك وعلى 

البيئة، وذلك في الحالات التالية: 
�أ- عدم تثبيت �أو التثبيت غير ال�صحيح ل�شارات المطابقة �أو علامة الجودة ال�سعودية �أو ما يكافئها.

د بالمطابقة، �أو �إ�صدارهما بطريقة غير �صحيحة. ب- عدم �إ�صدار �شهادة المطابقة �أو �إقرار المورِّ
ج- عدم توفر �أو عدم اكتمال الوثائق الفنية.

د- عدم توفر �أو عدم اكتمال البيانات الإي�ضاحية �أو �إر�شادات الا�ستخدام.
3/9 عند �ضبط �أي مخالفةل أحكام هذه اللائحة الفنية، فعلى �سلطات م�سح ال�سوق -ح�سب الحالة- 

اتّخاذ جميع الإجراءات اللازمةل إزالة المخالفة و�آثارها من ال�سوق، ولها في �سبيل ذلك:
�أ- تكليف الجهة المخالفة -الم�س�ؤولة عن و�ضع وعر� ضالمنتج المخالف- ب�سحبه من الم�ستودعات �أو 

ال�سوق بهدف ت�صحيح المخالفة، �إن كان ذلك ممكناً، �أو ت�صديره، �أو �إتلافه )ح�سب طبيعة المنتج(، وذلك 
خلال المدة الزمنية التي تحددها �سلطات م�سح ال�سوق.

ب- القيام ب�سحب المنتجات �أو حجزها �أو �إتلافها، �أو اتخاذ �أي �إجراء �آخر لا�ستدعائها من الأ�سواق. 
ول�سلطات م�سح ال�سوق -ح�سب الحالة- الإعلان عن ا�ستدعاء المنتَج من الأ�سواق، مع تحمّل الجهة 

المخالفة جميع التكاليف المترتبة على ذلك.
4/9 عند �ضبط مخالفة، ف�إن الهيئة تتخذ الإجراءات اللازمة بحق هذه المنتجات المخالفة لمتطلبات هذه 
اللائحة الفنية، بما في ذلك �إلغاء �شهادة المطابقة ذات العلاقة، واتّخاذ التدابير اللازمة مع الجهة المقبولة 

مُ�صدِرة ال�شهادة، وفقاً للائحة قبول جهات تقويم المطابقة.
5/9 دون الإخلال ب�أي عقوبة �أ�شد في الأنظمة المعمول بها، ف�إنه يُعاقب كل من يخالف متطلبات 

الموا�صفات القيا�سية المعتمدة للمنتجات الم�شمولة بمجال هذه اللائحة الفنية بالعقوبات المن�صو� صعليها 
في نظام مكافحة الغ� شالتجاري.

المادة )10(: 
أحكام عامة:

د كامل الم�س�ؤولية القانونية عن تنفيذ متطلبات هذه اللائحة الفنية، وتُطبَّق عليه  ل المورِّ  1/10 يتحمَّ
العقوبات التي ين� صعليها نظام مكافحة الغ� شالتجاري و/ �أي �أنظمة ذات علاقة، متى ما ثبت مخالفتها 

لأي مادة من مواد هذه اللائحة الفنية.
د بجميع الأنظمة/ اللوائح الأخرى المعمول بها في  2/10 لا تحول هذه اللائحة الفنية دون التزام المورِّ
المملكة؛ المتعلقة بتداول المنتَج ونقله وتخزينه، وكذلك الأنظمة/ اللوائح ذات العلاقة بالبيئة والأمن 

وال�سلامة.
دي �آلات الن�شر والتقطيع، ومكونات ال�سلامة والمعدات القابلة للتبديل  3/10 يجب على جميع مورِّ

المتعلقة بها؛ الخا�ضعةل أحكام هذه اللائحة الفنية، �أن يُقدموا لمفت�شي الجهات الرقابية و�سلطات م�سح 
ال�سوق جميع الت�سهيلات والمعلومات التي يطلبونها لتنفيذ المهام الموكلة لهم.

4/10 �إذا ن��شأت �أي حالة لا يمكن معالجتها بمقت�ضى �أحكام هذه اللائحة الفنية، �أو ن��شأ �أي خلاف 
فع الأمر �إلى لجنة مخت�صة في الهيئةل إ�صدار القرار المنا�سب ب��شأن هذه الحالة �أو هذا  في تطبيقها، فُري

الخلاف، وبما يحقق الم�صلحة العامة.
د تقديم طلب جديد بعد زوال �أ�سباب رف� ضالطلب، وبعد �إجراء الت�صحيحات اللازمة  5/10 يجوز للمورِّ

دها الهيئة. دِّ للأ�سباب التي �أدت �إلى الرف�ض، ودفع �أي تكاليف �إ�ضافيةُحت 
6/10 تقوم الهيئة بدرا�سة ال�شكاوى التي ترد �إليها ب��شأن المنتجات الحا�صلة على �شهادة المطابقة �أو علامة 

الجودة، والتحقق من �صحة هذه ال�شكاوى، واتخاذ الإجراءات النظامية في حالة ثبوت �أي مخالفات. 
د بنود هذه اللائحة الفنية، �أو �إلغاء الترخي� ص 7/10 يحق للهيئة �إلغاء �شهادة المطابقة �إذا خالف المورِّ

با�ستعمال علامة الجودة وفقاً للائحة الفنية العامة لعلامة الجودة ال�سعودية، واتخاذ الإجراءات 
النظامية التي تكفل الحفاظ على حقوق الهيئة.

8/10 عند ح�صول �أي تعديلات على المنتج خلال فترة �صلاحية �شهادة المطابقة �أو الترخي� صبا�ستعمال 
علامة الجودة )ما عدا التعديلات ال�شكلية( ف�إن ال�شهادة �أو الترخي� صي�صبح ملغياً لهذا المنتج، ولا بد 

م بطلب جديد.  من التقدُّ
9/10 للهيئة فقط حق تف�سير مواد هذه اللائحة الفنية، وعلى جميع الم�ستفيدين من تطبيق هذه اللائحة 

الفنية الالتزام بما ي�صدر عن الهيئة من تف�سيرات.
المادة )11(: 

أحكام انتقالية:

1/11 تطبق �أحكام هذه اللائحة خلال مدة لا تزيد على 180 يوماً من تاريخ ن�شرها في الجريدة الر�سمية.
دين لت�صحيح �أو�ضاعهم في ال�سوق،   2/11 مع مراعاة �أحكام الفقرة )1( من هذه المادة، يُعطى مهلة للمورِّ
وفقاً لمتطلبات هذه اللائحة الفنية خلال مدة لا تزيد على 365 يوماً من تاريخ ن�شرها في الجريدة الر�سمية.

3/11 تلغي هذه اللائحة الفنية -بعد اعتمادها- كل اللوائح ال�سابقة في مجال هذه اللائحة الفنية.
المادة )12(: 

النشر:

تُن�شر هذه اللائحة الفنية في الجريدة الر�سمية.

اللائحة الفنية لسلامة الآلات - الجزء الرابع: آلات النشر والتقطيع .. تتمة
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Metal-cutting band saw blades - Part 1: VocabularySASO ISO 4875-1شفرات مكائن قطع ونشر المعادن - الجزء 1: المفردات1

Milling cutters - NomenclatureSASO ISO 3855مناشير القطع الدائرية - تسميات2

Indexable inserts for cutting tools - DesignationSASO ISO 1832المدخلات المفهرسة لأدوات القطع - التصنيف3

4
مناشير القطع المعدنية بالأسنان الناعمة والخشنة - السلسلة 

المترية
Metal slitting saws with fine and coarse teeth - Metric seriesSASO ISO 2296

Cutting tools - Designation of high-speed steel groupsSASO ISO 11054أدوات القطع - تعيين مجموعات الفولاذ عالية السرعة5

Machine tools - Safety - Sawing machines for cold metalSASO ISO 16093آلات الماكينات -السلامة- ماكينات مناشير قطع المعادن على البارد6

Single point cutting tools - Corner radiiSASO ISO 3286أدوات القطع ذات النقطة الوحيدة - أنصاف أقطار زاوية7

8
آلات التقطيع والقص -التعاريف، متطلبات السلامة- إجراءات 

الفحص
 Powered shredders and chippers - Definitions, safety requirements

and test procedures
SASO ISO11448

9
معدات النجارة -آلات تقطيع أفقية لإنتاج صوف الخشب ذات تأثير 

رباعي- التسميات
 Woodworking machines - Horizontal shredding machines for wood

wool production, quadruple effect - Nomenclature
SASO ISO 9567

10
معدات النجارة -آلات تقطيع عمودية لإنتاج صوف الخشب 

بالتثبيت الهيدروليكي- التسميات
 Woodworking machines - Vertical shredding machines for wood wool

production, with hydraulic clamping - Nomenclature
SASO ISO 9615

11
أدوات يدوية لتشغيل محرك كهربائي، أدوات متنقلة وآلات حدائق 
وقص العشب -مجال السلامة- الجزء 3-10 متطلبات خاصة لآلات 

القطع المتنقلة

 Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn
 and garden machinery - Safety - Part 3-10: Particular requirements for

transportable cut-off machines
SASO IEC 62841-3-10

12
أدوات يدوية تعمل بمحرك كهربائي وأدوات قابلة للنقل وآلات 

الحدائق والأعشاب -السلامة- الجزء2-8: متطلبات خاصة بالمقصات 
والمقارض اليدوية

 Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn
 and garden machinery - Safety - Part 2-8: Particular requirements for

hand-held shears and nibblers
GSO IEC 62841-2-8

13
أدوات يدوية تعمل بمحرك كهربائي وأدوات قابلة للنقل وآلات الحدائق 

والأعشاب -السلامة- الجزء 2-5: المتطلبات الخاصة للمناشير 
الدائرية المحمولة باليد

 Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn
 and garden machinery - Safety - Part 2-5: Particular requirements for

hand-held circular saws
GSO IEC 62841-2-5

14
الأدوات المحمولة باليد العاملة بمحرك كهربائي والأدوات القابلة 
للنقل، وآلات المروج والحدائق -السلامة- الجزء 2-11: متطلبات 

خاصة للمنشار الترددي المحمول

 Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn
 and garden machinery - Safety - Part 2-11: Particular requirements for

hand-held reciprocating saws
GSO IEC 62841-2-11

15
الأدوات اليدوية التي تعمل بمحرك كهربائي، والأدوات القابلة للنقل 

وآلات الحديقة والحدائق -السلامة- الجزء 2-5: المتطلبات الخاصة 
للمناشير الدائرية المحمولة يدوياً

 Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn
 and garden machinery - Safety - Part 2-5: Particular requirements for

hand-held circular saws
EN 6284- 2- 8 

16
المعدات الكهربائية المحمولة التي تعمل بمحرك -السلامة- الجزء 

2-13: متطلبات خاصة للمناشير السلسلية

 Hand-held motor-operated electric tools - Safety - Part 2-13:

Particular requirements for chain saws
SASO IEC 60745 -2 -13

17
المعدات الكهربائية المحمولة التي تعمل بمحرك -السلامة- الجزء 
2-11: متطلبات خاصة للمناشير الترددية مناشير الهز المنحنية

 Hand-held motor-operated electric tools - Safety - Part 2-11:

Particular requirements for reciprocating saws (jig and sabre saws)
SASO IEC 60745- 2-11

أدوات القطع ذات النقطة الوحيدة - أنصاف أقطار زاوية18

 This International Standard lays down the values for the corner radius
of single point cutting tools

It applies to all types of single point cutting tools (with or without 
inserts), the corner of which is rounded

SASO ISO 3286

19
آلات الأعمال الخشبية -السلامة- الجزء الخامس: أبعاد الآلات 

المنشارية 
Woodworking machines - Safety - Part 5: Dimension sawsSASO ISO 19085 -5

20
آلات الأعمال الخشبية -السلامة- الجزء الرابع: الآلات المنشارية 

الدائرية الرأسية

Woodworking machines - Safety - Part 4: Vertical panel circular

sawing machines 
SASO ISO19085 -4

21
آلات الأعمال الخشبية -السلامة- الجزء الثاني: الآلات المنشارية 

الدائرية المزودة بعارضة أفقية
 Woodworking machines - Safety - Part 2: Horizontal beam panel

circular sawing machines
SASO ISO 19085 -2

اللائحة الفنية لسلامة الآلات - الجزء الرابع: آلات النشر والتقطيع .. تتمة
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Woodworking machines - Safety - Part 1: Common requirementsSASO ISO 19085 -1آلات الأعمال الخشبية -السلامة- الجزء الأول - المتطلبات الشائعة22

23
سلامة آلات النجارة - آلات ربط الحواف التي تغذيها سلسلة 

)سلاسل(
Safety of woodworking machines - Edge-banding machines fed by 

chain(s)
ISO18217 

24
آلات ومنشآت لاستغلال ومعالجة الحجر الطبيعي -الأمان- 

اشتراطات المناشير السلكية الماسية
 Machines and installations for the exploitation and processing of

natural stone - Safety - Requirements for diamond wire saws
EN 15163 

25
آلات ومنشآت تعدين الحجر الطبيعي وأدواته - متطلبات السلامة 

للمناشير الجماعية
 Machines and plants for mining and tooling of natural stone - Safety

requirements for gang saws
EN 15162 

26
الأدوات الآلية غير الكهربائية المحمولة باليد -متطلبات السلامة- 

الجزء 12: المناشير المتأرجحة والترددية
 Hand-held non-electric power tools - Safety requirements - Part 12:

Circular, oscillating and reciprocating saws
GSO ISO11148-12

27
معدات الحدائق -متطلبات السلامة لجزارات العشب التي تعمل 
بمحركات الاحتراق- الجزء 3: جزارات العشب بالركوب مع مشغل 

جالس

Garden equipment - Safety requirements for combustion-engine-

 powered lawnmowers - Part 3: Ride-on lawnmowers with seated
operator

EN ISO 5395- 3 

28
معدات الحدائق -متطلبات السلامة لجزارات العشب التي تعمل 

بمحركات الاحتراق- الجزء 1: المصطلحات والاختبارات الشائعة

Garden equipment - Safety requirements for combustion-engine-

powered lawnmowers - Part 1: Terminology and common tests
EN ISO 5395- 1

29
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 13: طاولات آلات 

النشر ذات العوارض الأفقية
 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part

13: Horizontal beam panel sawing machines
GSO EN 1870-13

30
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 16: آلات النشر 

»V المائل المزدوج على شكل
 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part

16: Double mitre sawing machines for V-cutting
GSO EN 1870-16

31
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 15: آلات النشر 

والقطع متعددة الشفرات مع تغذية متكاملة وتحميل و/أو تفريغ 
يدوي

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part
 15: Multiblade cross-cut sawing machines with integrated feed of the

workpiece and manual loading and/or unloading
GSO EN 1870-15

32
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 11: آلات النشر 
والقطع الأفقي شبه الأوتوماتيكية والأوتوماتيكية مع وحدة 

منشار واحدة )مناشير الذراع الشعاعي(

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part
 11: Semi-automatic and automatic horizontal cross-cut sawing

machines with one saw unit (radial arm saws)

GSO EN 1870-11

33
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 9: آلات النشر 

الدائري مزدوجة الشفرة للتقطيع مع تغذية متكاملة ومع تحميل 
و/أو تفريغ يدوي

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part 9:
Double blade circular sawing machines for cross-cutting with

integrated feed and with manual loading and/or unloading 
GSO EN 1870-9

34
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 8: آلات النشر 

والتشذيب الدائري ذات الشفرة الواحدة مع وحدة منشار تعمل 
بالطاقة وتحميل و/أو تفريغ يدوي

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part 8:
 Single blade edging circular rip sawing machines with power driven

saw unit and manual loading and/or unloading
GSO EN 1870-8

35
سلامة آلات النجارة - آلات النشر الدائرية - الجزء 3: مناشير القطع 

ومناشير القطع ذات الغرض المزدوج/ مناضد المنشار الدائري

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part 3:
Down cutting cross-cut saws and dual purpose down cutting cross-

cut saws/circular saw benches
GSO EN 1870-3

36
سلامة آلات النجارة - آلات النشر الدائرية - الجزء 10: آلات النشر 
والقطع الأوتوماتيكية وشبه الأوتوماتيكية ذات الشفرة الواحدة

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part
 10: Single blade automatic and semi -automatic up-cutting cross-cut

sawing machines
GSO EN 1870-10

37
سلامة آلات النجارة - آلات النشر الدائرية - الجزء 7: آلات النشر 

للحطب ذات الشفرة الواحدة مع طاولة تغذية متكاملة وتحميل 
و/أو تفريغ يدوي

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part
 7: Single blade log sawing machines with integrated feed table and

manual loading and / or unloading
GSO EN 1870-7

38
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 6: آلات نشر دائرية 

للحطب وآلات نشر دائرية ذات غرض مزدوج للحطب/مناضد 
المنشار الدائري مع تحميل و/أو تفريغ يدوي

 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part 6:
Circular sawing machines for firewood and dual purpose circular

 sawing machines for firewood/circular saw benches, with manual 
loading and/or unloading

GSO EN 1870-6

39
سلامة آلات النجارة -آلات النشر الدائرية- الجزء 4: آلات النشر 

متعددة الشفرة مع تحميل و/أو تفريغ يدوي
 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines - Part 4:
Multiblade rip sawing machines with manual loading and/or unloading

GSO EN 1870-4

40
سلامة آلات أعمال النجارة -آلات التلسين- الجزء 1: آلات التلسين 

أحادي الطرف بمنضدة منزلقة
 Safety of woodworking machines - Tenoning machines - Part 1: Single

end tenoning machines with sliding table
GSO EN 1218-1

41
سلامة آلات أعمال النجارة -آلات التلسين- الجزء 2: التلسين المزدوج 
الطرف و/أو ماكينات التشكيل الجانبي التي تتم تغذيتها بسلسلة 

أو سلاسل

 Safety of woodworking machines - Tenoning machines - Part 2: Double
end tenoning and / or profiling machines fed by chain or chains

GSO EN 1218-2

42
سلامة آلات أعمال النجارة -آلات التلسين- الجزء 3: آلات التلسين 

يدوية التغذية المزودة بمنصة منزلقة لقطع أخشاب الأشجار 
المستخدمة في الإنشاءات

 Safety of woodworking machines - Tenoning machines - Part 3: Hand
fed tenoning machines with sliding table for cutting structural timbers

GSO EN 1218-3

اللائحة الفنية لسلامة الآلات - الجزء الرابع: آلات النشر والتقطيع .. تتمة
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43
معدات النجارة -المناشير الدائرية الشعاعية- التسميات وشروط 

القبول
 Woodworking machines - Radial circular saws - Nomenclature and

acceptance conditions
SASO-ISO-7957

44
أمان المعدات الكهربائية المتنقلة والتي تعمل بمحرك - الجزء 2: 

متطلبات خاصة بالمناشير الدائرية

 Safety of transportable motor-operated electric tools – Part 2:

Particular requirements for circular saws
SASO-IEC-61029-2-1

45
المناشير الكهربائية الدائرية التي تحمل باليد وتعمل من مصدر 

الجهد الرئيسي - طرق قياس الأداء
 Hand-held electric mains voltage operated circular saws - Methods

for measuring the performance
SASO-IEC-61176

46
أسنان المنشار الخاصة بمناشير النجارة -الشكل الجانبي- 

المصطلحات والتعيين
 Saw teeth for woodworking saws - Profile shape - Terminology and

designation
SASO-ISO-7294

47
مناشير دائرية صلبة للقطع البارد للمعادن - الأبعاد التبادلية لمحرك 

الأقراص- نطاق قطر المنشار 224-2240 ملم

Solid and segmental circular saws for cold cutting of metals - 

 Interchangeability dimensions of the drive - Saw diameter range 224
to 2 240 mm

SASO-ISO-2924

Hacksaw blades - Part 1: Dimensions for hand bladesSASO-ISO-2336-1شفرات المنشار - الجزء 1: أبعاد لجهة شفرات48

Hacksaw blades - Part 2: Dimensions for machine bladesSASO-ISO-2336-2شفرات المنشار - الجزء 2: أبعاد شفرات الالَة49

Circular saw blades for woodworking - DimensionsSASO-ISO-2935شفرات منشار دائري لأعمال النجارة - الأبعاد50

Narrow bandsaw blades for woodworking - DimensionsSASO-ISO-3295شفرات المنشار الحزامي الضيقة لأعمال النجارة - الأبعاد51

معدات النجارة -آلات شحذ شفرات المنشار الشريطي- تسميات52
 Woodworking machines - Bandsaw blade sharpening

machines - Nomenclature
SASO-ISO-9267

شفرات منشار قطع المعادن - الجزء 2: الخصائص والأبعاد53
 Metal-cutting band saw blades - Part 2: Characteristics and

dimensions
SASO-ISO-4875-2

54
الزراديات والكماشات -الكماشات نهائية القطع- الأبعاد وقيم 

الاختبار
Pliers and nippers - End cutting nippers - Dimensions and test values

SASO-ISO-5748

55
الكميات الأساسية في القطع والطحن - الجزء 2: هندسة -الجزء 

الفعال من أدوات القطع- معادلات التحويل العامة المتعلقة 
بالأدوات وزوايا العمل

 Basic quantities in cutting and grinding – Part 2: Geometry of the
 active part of cutting tools - General conversion formulae to relate

tool and working angles
SASO-ISO-3002-2

56
الكميات الأساسية في القطع والطحن - الجزء 1: هندسة - الجزء 
الفعال من أدوات القطع - الاشتراطات العامة والأنظمة المرجعية 

والأدوات وزوايا الاتجاه وقواطع القصاصات

 Basic quantities in cutting and grinding - Part 1: Geometry of the
 active part of cutting tools - General terms, reference systems, tool

and working angles, chip breakers
SASO-ISO-3002-1

57
الإدراجات المفهرسة لأدوات القطع -إدراج السيراميك ذو زوايا 

مدورة-  الجزء 2: أبعاد الإدراج ذات ثقب مثبت أسطواني
 Indexable inserts for cutting tools - Ceramic inserts with rounded
corners - Part 2: Dimensions of inserts with cylindrical fixing hole

SASO-ISO-9361-2

58
المدخلات المفهرسة لأدوات القطع -مدخلات السيراميك بزوايا 

مدورة- الجزء 1: أبعاد المدخلات بدون ثقب تثبيت
 Indexable inserts for cutting tools - Ceramic inserts with rounded

corners - Part 1: Dimensions of inserts without fixing hole
SASO-ISO-9361-1

ملحوظة: تعُد قائمة المواصفات القياسية المذكورة في هذا الملحق خاضعة للمراجعة، ويتولى المورِّدون مسؤولية التأكد من موقع الهيئة بأنهم يستخدمون أحدث المواصفات القياسية.

ب- قائمة المنتجات والترميز الجمركي

الترميز الجمركيالمنتجالرقم

8420آلات صقل وترقيق1

8439آلات وأجهزة لتقطيع الورق أو الورق المقوى2

8444 آلات تقطيع خصل الألياف3

8465آلات لشغل الخشب أو الفلّين أو العظم أو المطاط المقسى أو اللدائن الصلبة أو المواد المماثلة4

8461آلات قطع أو نشر أو فصل التي تعمل بإزالة المعادن أو الخلائط المعدنية الخزفية )سيرميت(5

8464 آلات نشر لشغل الحجر أو الخزف أو الخرسانة أو خليط الحرير الصخري )الاسبستوس( بالأسمنت أو لشغل المواد المعدنية المماثلة6

ملحوظة: تعُد المنتجات والتراميز الجمركية الموجودة في منصة سابر الإلكترونية هي النسخة المحدثة والمعتمدة.
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1 متطلبات الصحة والسلامة الرئيسة:

1/1 مبادئ التكامل للسلامة:

ة للا�ستخدام والت�شغيل والتعديل وال�صيانة  بة ومُعدَّ �أ- يجب ت�صميم الآلات وت�صنيعها بحيث تكون مُركَّ

دون تعري� ضالأ�شخا� صللخطر، وذلك عند تنفيذ هذه العمليات في ظل ظروف الا�ستخدام المتوقعة، مع 

مراعاة حدوث �أي �سوء ا�ستخدام مُتوقّع. حيث �إن الغر� ضمن هذه الاحتياطات هو الق�ضاء على �أي 

مخاطر خلال العمر الافترا�ضي للآلات، بما في ذلك مراحل النقل والتجميع والتفكيك والتخل� صمنها.

د -عند اختيار �أن�سب الطرق- العمل على تطبيق المبادئ �أدناه، ح�سب الترتيب التالي: ب- يجب على المورِّ

- الحد من المخاطر �أو تقليلها قدر الإمكان )ت�صميم وتركيب الآلات ب�شكل �آمن و�سليم(.

- اتخاذ الاحتياطات الوقائية اللازمة فيما يتعلق بالمخاطر التي لا يمكن الق�ضاء عليها.

- توعية الم�ستخدمين بالمخاطر التي ما تزال قائمة )بالرغم من اتخاذ الاحتياطات الوقائية( الناتجة 

عن �أي ق�صور في تدابير الحماية المعتمدة، وتو�ضيح نوعية التدريب المطلوب، ف�ضلًا عن تحديد 

المتطلبات لتوفير الحماية ال�شخ�صية من المعدات.

د �أن يتوخى الحذر عند  ج- عند ت�صميم وتركيب الآلات وعند �صياغة الإر�شادات، ف�إنه يجب على المورِّ

الا�ستخدام، وكذلك عند �أي �سوء ا�ستخدام يمكن مُتوقّع.

د- يجب ت�صميم الآلات وت�صنيعها بطريقة تمنع الا�ستخدام غير الطبيعي �إذا كان من ��شأن هذا 

ح الإر�شادات الطرق الخاطئة لا�ستخدام الآلات.  الا�ستخدام �أن ينتُج عنه خطر، ويجب �أن تو�ضّ

ل نتيجة ا�ستخدام  هـ- يجب ت�صميم الآلات وت�صنيعها مع الأخذ في الح�سبان القيود التي تعتر� ضالمُ�شغِّ

معدات الوقاية ال�شخ�صية.

و- يجب تزويد الآلات بجميع المعدات والملحقات اللازمة لتمكين تعديلها و�صيانتها وا�ستخدامها ب�أمان.

2/1 المواد والمنتجات:

 ّالتُعرِّ� ضالمواد �أو المنتجات الداخلة في ت�صنيع الآلات �أو المُ�صنَّعة �أثناء ا�ستخدام الآلات �صحة  يجب �أ

و�سلامة الأ�شخا� صللخطر، خا�صة عند ا�ستخدام ال�سوائل، ويجب الحر� ص-عند ت�صنيع الآلات 

وتركيبها- على منع المخاطر الناجمة عن التعبئة �أو الا�ستخدام �أو الإ�صلاح �أو ت�صريف مخلفاتها.

3/1 الإضاءة:

- يجب تزويد الآلات ب�إ�ضاءة مدمجة ومنا�سبة لعمليات الت�شغيل المعنيَّة، في حال �أن غيابها ي�ؤدي �إلى 

� ضللمخاطر بالرغم من وجود �إ�ضاءة طبيعية محيطة بالآلات. التعرُّ

- يجب ت�صميم وتركيب الآلات، بحيث لا تُ�سبِّب �إزعاجاً للعين ناتجاً عن ت�شغيل الإ�ضاءة و�إطفائها، مع 

الت�أكد من عدم وجود �آثار جانبية خطيرة على الأجزاء المتحركة ب�سبب �سوء الإ�ضاءة.

ر، �أو �صيانة، فيجب توفير الإ�ضاءة  - بالن�سبة للأجزاء الداخلية التي تحتاج �إلى فح�� صأو تعديل متكرِّ

المنا�سبة لها.

4/1 تصميم الآلات لتسهيل التعامل معها:

ناتها الخ�صائ� صالتالية: 1/4/1 يجب �أن يتوافر في الآلات �أو �أي �أجزاء من مكوِّ

�أ- �إمكان التعامل معها ونقلها ب�أمان.

ناتها.  كن تخزينها ب�أمان دون �إتلاف لمكوِّ ب- تغليفها �أو ت�صميمها بحيثُمي 

ك مفاجئ  ناتها �ألاَّ يكون هناك �إمكانية لحدوث �أي تحرُّ 2/4/1 يجب عند نقل الآلات �أو �أي جزء من مكوِّ

ناتها وفقاً للإر�شادات،  �أو مخاطر نتيجة لعدم الا�ستقرار، طالما كان التعامل مع الآلات �أو �أي جزء من مكوِّ

ناتها المختلفة دون نقلها يدوياً، فيجب  �أما في الحالات التي يحول وزن الآلات �أو حجمها �أو �شكلها �أو مكوِّ

ناتها بالا�شتراطات التالية: �أن تفي الآلات �أو �أي �أجزاء من مكوِّ

دة بملحقات للرفع. �أ- �أن تكون مُزوَّ

مة بحيث يمكن تركيبها مع هذه الملحقات. ب- �أن تكون مُ�صمَّ

زة لتركيب جهاز رفع ليت�سنى رفعها ب�سهولة. هَّ ج- �أن تكون مُهيَّ�أة/ُجم

3/4/1 عند نقل الآلات �أو �أيٍّ من �أجزائها يدوياً، فيجب مراعاة ما يلي:

�أ- �أن تكون قابلة للنقل ب�سهولة.

زة للرفع والتحرك ب�أمان. هَّ ب- �أن تكونُجم 

خاذ ترتيبات خا�صة للتعامل مع الأدوات �أو �أجزاء الآلات التي قد تكون خطرة، حتى و�إن  ويجب كذلك اتِّ

كانت خفيفة الوزن.

5/1 بيئة العمل:

ل �إلى �أدنى حدٍّ ممكن،  يجب -في ظل ظروف الا�ستخدام المحدَّد- تقليل الإجهاد البدني الذي يواجه الم�شغِّ

مع مراعاة توفير الظروف البيئية المريحة مثل:

ل. ل بتغيير �أبعاد الآلة وقوتها وقدرتها على التحمُّ �أ- ال�سماح للمُ�شغِّ

ل.  ب- توفير م�ساحة كافية ل�سهولة حركة المُ�شغِّ

د للآلات. ل العمل المحدَّ ج- عدم تجاوز معدَّ

ل للآلة، خا�صة التي تتطلب تركيزاً مطوّلًا. ب زيادة عمليات مراقبة المُ�شغِّ د- تجنُّ

لين. هـ- تعديل واجهة الم�ستخدم/ الآلة بما يتما�شى مع طبيعة الم�شغِّ

6/1 مواضع التشغيل:

ل،  ثِّل م�صدراً للمخاطر على �صحة و�سلامة الم�شغِّ �إذا كان الغر� ضمن هذه الآلات هو ا�ستخدامها في بيئةُمت 

ثِّل م�صدراً للخطر، فيجب توفير و�سائل كافية ت�ضمن وجود ظروف عمل جيدة  �أو �إذا كانت الآلات نف�سهاُمت 

مة  عة، ويجب �أن يكون مو�ضع الت�شغيل مزوّداً بمق�صورة منا�سبة م�صمَّ ل �ضد �أي مخاطر متوقَّ للم�شغِّ

ن نقطة الخروج من  كِّ �أو مجهزة لتحقيق المتطلبات المذكورة في البند )5/1( �أعلاه، ويجب كذلك �أنُمت 

المق�صورة الإخلاء ال�سريع، بالإ�ضافة �إلى توفير مخرج طوارئ في اتجاه غير اتجاه الَمخرج المعتاد.

7/1 المقاعد:

م هذه الموا�ضع بطريقة يكون  ل موا�ضع )�أماكن( العمل جزءاً لا يتجز�أ من الآلة، ويجب �أن تُ�صمَّ تُ�شكِّ

المقعد مرفقاً مع الآلة، وذلك متى ما �سمحت ظروف العمل بذلك.

ل، و�أن يكون المقعد منا�سباً وقريباً من �أجهزة  - يجب �أن يمنح المقعد مو�ضعاً ثابتاً ومريحاً للم�شغِّ

م، بحيث ي�سمح بالتحكم بالعمل ب�سهولة. التحكُّ

- �إذا كانت الآلات معرَّ�ضة للاهتزازات، فيجب ت�صميم المقعد وتركيبه بطريقة من ��شأنها تقليل 

كنة وب�شكل معقول، ويجب �أن يكون المقعد م�صمماً  ْ ل �إلى �أدنى درجةُمم  الاهتزازات المنقولة �إلى الم�شغِّ

ل، وعند عدم وجود �أر�ضية تحت  ل جميع ال�ضغوط الت�شغيلية التي يمكن �أن يتعرَّ� ضلها الم�شغِّ لتحمُّ

ل، فيجب توفير م�سند للقدمين مغطى بمادة مقاومة للانزلاق. �أقدام الم�شغِّ

م: 2 أنظمة التحكُّ

1/2 أجهزة التحكم:

1/1/2 يجب �أن تكون �أجهزة التحكم:

ف عليها، با�ستخدام ال�صور التو�ضيحية متى ما كان ذلك ممكناً. �أ- وا�ضحة للعيان وقابلة للتعرُّ

د �أو �إهدار في الوقت، وكذلك دون وجود احتمالية  ب- مو�ضوعة في مواقع ت�سمح بت�شغيلها ب�أمان دون تردُّ

لحدوث لب�س.

مة بطريقة تجعل حركتها متّ�سقة مع وظيفتها. ج- مُ�صمَّ

م مثل وجود مفتاح  د- واقعة خارج نطاق الخطر، فيما عدا حالات ال�ضرورة لبع�� ضأجهزة التحكُّ

الت�شغيل �أو الإيقاف، وذلك في حالات الطوارئ.

هـ- مو�ضوعة في مواقع �آمنة حتى لا تت�سبب في وقوع مخاطر �إ�ضافية.

مة للا�ستخدام في حالات الخطر والطوارئ، بحيث يمكن ت�شغيلها ب�إجراء محدد. و- محميَّة ومُ�صمَّ

عة، ويجب الاهتمام ب�شكل خا� صب�أجهزة  ل القوى الت�شغيلية المتوقَّ نها من تحمُّ كِّ ز- مُ�صنَّعة بطريقةُمت 

�ضها كذلك �إلى قوى ت�شغيلية كبيرة. الإيقاف عند حالات الطوارئ التي يُحتمل تعرُّ

دة، خا�صة تلك الحالات  ب لتنفيذ �إجراءات متعدِّ م وتُركَّ م فيها �أجهزة التحكُّ 2/1/2 في الحالات التي تُ�صمَّ

باعه ب�شكل وا�ضح. التي لا يوجد فيها توا�صل بين �شخ� صو�آخر، فيجب كتابة الإجراء الواجب اتِّ

3/1/2 يجب ترتيب �أجهزة التحكم بحيث يتوافق تن�سيقها و�أ�سلوب نقلها ومقاومتها للت�شغيل مع 

الإجراء الذي يجب القيام به، مع الأخذ في الح�سبان الظروف البيئية.

ل قادراً على  4/1/2 يجب تزويد الآلات بالم�ؤ�شرات المطلوبة للت�شغيل الآمن، ويجب �أن يكون المُ�شغِّ

قراءتها من مو�ضع التحكم.

الملحق )2(

المتطلبات الأساسية العامة للصحة والسلامة في الآلات
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م،  ل من عدم وجود �أي �شخ� صفي منطقة الخطر في جميع موا�ضع التحكُّ 5/1/2 يجب �أن يت�أكد المُ�شغِّ

م بطريقة تمنع بدء ت�شغيله عند وجود �أي �شخ� صداخل نطاق  بالإ�ضافة �إلى �ضرورة ت�صميم نظام التحكُّ

الخطر.

م �إنذاراً �صوتيا �أو مرئيا �أو  ر �إمكانية تطبيق �أيٍّ من تلك الإجراءات، فيجب �أن يُعطِي نظام التحكُّ عند تعذُّ

كليهما قبل بدء ت�شغيل الآلات، مع �إعطاء وقت كافٍ لمغادرة الأ�شخا� صالمعرَّ�ضين للخطر منطقة الخطر �أو 

منع ت�شغيل الآلات.

م في الآلات من موا�ضع التحكم فقط، التي  6/1/2 يجب -�إذا لزم الأمر- توفير و�سائل ت�ضمن اقت�صار التحكُّ

توجد في مكان واحد �أو عدة �أماكن محدَّدة م�سبقاً، وعند وجود �أكثر من مو�ضع تحكم، فينبغي ت�صميم نظام 

م بطريقة تجعل ا�ستخدام مو�ضع واحد يحول دون ا�ستخدام الموا�ضع الأخرى، با�ستثناء عنا�صر  التحكُّ

ف الطارئ )نتيجة لحالة طارئة(.  م في حالات الإيقاف �أو التوقُّ التحكُّ

7/1/2 عندما يمكن ت�شغيل الآلة من خلال مو�ضعَي ت�شغيل �أو �أكثر، فيجب تزويد كل مو�ضع بجميع �أجهزة 

لون عمل بع�ضهم البع�ض، ودون تعري� ضالآخرين للخطر. م المطلوبة، دون �أن يُعيق المُ�شغِّ التحكُّ

2/2 بدء التشغيل:

ل فقط(، وذلك من خلال جهاز  يجب �أن يبد�أ ت�شغيل الآلات بالت�شغيل المق�صود )بقرار و�إرادة من المُ�شغِّ

ز لهذا الغر�ض. وهذا ال�شرط نف�سه ينطبق في الحالات التالية: م المجُهَّ التحكُّ

ف �أياً كان ال�سبب. �أ- �إعادة ت�شغيل الآلات بعد التوقُّ

 ُّريكبير في ظروف الت�شغيل. ب- وقوع تغ

يمكن �إعادة ت�شغيل الآلات �أو �إجراء تغييرات في ظروف الت�شغيل با�ستخدام جهاز �آخر، بخلاف جهاز 

ز لهذا الغر�ض، على �ألاَّ ي�ؤدي ذلك �إلى حدوث حالة خطرة. م المجُهَّ التحكُّ

فيما يتعلق بالآلات التي تعمل في الو�ضع التلقائي، فقد يكون من الممكن بدء ت�شغيل الآلات �أو �إعادة ت�شغيلها 

ل ب�شري، على �ألّا ي�ؤدي ذلك �إلى و�ضع خطر. بعد �إيقافها �أو �إجراء تغييٍر في ظروف الت�شغيل دون تدخُّ

م المخت�صة ببدء الت�شغيل، مما ي�ؤدي �إلى �إمكانية  وعندما ت�شتمل الآلات على العديد من �أجهزة التحكُّ

لين للخطر، فيجب تركيب �أجهزة �إ�ضافية للق�ضاء على هذه المخاطر، و�إذا اقت�ضت  تعري� ضبع� ضالمُ�شغِّ

د، فيجب �أن يكون هناك �أجهزة ت�ضمن تطبيق  فه في ت�سل�سل محدَّ ا�شتراطات ال�سلامة بدء الت�شغيل �أو توقُّ

هذه العمليات بالترتيب ال�صحيح.

3/2 إيقاف التشغيل:

1/3/2 �إيقاف الت�شغيل العادي:

ف التام ب�شكل �آمن. نها من الانتقال، �إلى و�ضع التوقُّ م يمكِّ �أ- يجب تزويد الآلات بجهاز تحكُّ

مل إيقاف بع� ضوظائف الآلات �أو جميعها، ا�ستناداً �إلى  داً بجهاز تحكُّ ب- يجب �أن يكون مو�ضع العمل مزوَّ

ل الآلات ب�شكل �آمن. المخاطر القائمة، �إلى �أن تُ�شغَّ

ج- يجب �أن تكون الأولوية في �أجهزة التحكم للعمليات المرتبطة ب�إيقاف ت�شغيل الآلات ف�ضلًا عن ت�شغيلها. 

ف الآلات �أو وظائفها  لات المعنيَّة تلقائياً بمجرد توقُّ  يجب �أن يكون انقطاع الإمداد في الطاقة عن المُ�شغِّ

الخطرة عن العمل.

لات، مع  ف -لأ�سباب ت�شغيليَّة- دون قطع الإمداد في الطاقة عن المُ�شغِّ م التوقُّ هـ- يجب ا�ستخدام جهاز تحكُّ

ف والإبقاء عليها. وجوب مراقبة حالة التوقُّ

ف في حالة الطوارئ: 2/3/2 التوقُّ

�أ- يجب تزويد الآلات بجهاز واحد �أو �أكثر من �أجهزة �إيقاف الطوارئ، وذلك لتفادي �أو�ضاع/ حالات 

ف الطوارئ فيها من حجم الخطر،  الخطر الفعلي �أو الو�شيك. ويُ�ستثنَى من ذلك الآلات التي لا يُقلِّل جهاز توقُّ

ف، �أول أنه لا يعمل على تفعيل الاحتياطات اللازمة للتعامل مع المخاطر. �إما لكونه لا يُقلِّل من وقت التوقُّ

ف: ب- يجب �أن يكون جهاز التوقُّ

1- وا�ضحاً للعيان، ويمكن تحديد مكانه والو�صول �إليه ب�سرعة.

ب في حدوث مخاطر  2- قادراً على �إيقاف عملية الت�شغيل الخطرة في �أ�سرع وقت ممكن، دون الت�سبُّ

�إ�ضافية.

3- قادراً على �إطلاق بع� ضالاهتزازات )vibration( الوقائية �أو ال�سماح بها، متى ما كان ذلك �ضرورياً.

ف، فيجب دعم هذا الأمر من خلال تع�شيق  ج- بمجرد تن�شيط جهاز �إيقاف الطوارئ بعد تلقِّي �أمر التوقُّ

جهاز �إيقاف الطوارئ حتى يمكن تجاوز هذا التع�شيق على وجه التحديد.

د- يجب �ألا يتم �إعادة ت�شغيل الآلة تلقائياً بعد التوقف الطارئ، �إلاَّ من خلال الت�شغيل ال�صحيح فقط، 

ب�إعطاء �أمر من الم�شغل.

هـ- يجب �أن تكون وظيفة �إيقاف الطوارئ مُتاحة وتعمل في جميع الأوقات، بغ� ضالنظر عن و�ضع 

الت�شغيل.

و- يجب �أن تدعم �أجهزة �إيقاف الطوارئ تدابير الحماية الأخرى دون �أن تكون بديلًا عنها.

4/2 تجميع الآلات:

ف،  م من التوقُّ ن عنا�صر التحكُّ كِّ عند ت�صميم الآلات �أو �أجزاء منها لتعمل معاً، فيجب ت�صميمها بطريقةُمت 

ات ذات  م الطوارئ، و�أن يكون لديها القدرة على �إيقاف ت�شغيل الآلات، وجميع المعدَّ بما في ذلك �أجهزة تحكُّ

ل خطورة. العلاقة، ولا �سيما �إذا كان ا�ستمرار الت�شغيل يُ�شكِّ

5/2 اختيار أوضاع التحكم أو التشغيل:

م �أو الت�شغيل الأخرى،  د جميع �أو�ضاع التحكُّ م �أو الت�شغيل المحدِّ 1/5/2 يجب �أن يُلغي و�ضع التحكُّ

با�ستثناء �إيقاف الطوارئ.

م �أو  دة من التحكُّ بة بطريقة ت�سمح با�ستخدامها في �أو�ضاع متعدِّ مة ومُركَّ 2/5/2 �إذا كانت الآلات مُ�صمَّ

الت�شغيل، الأمر الذي يتطلَّب تفعيل تدابير وقائية �أو �إجراءات ت�شغيل مختلفة، فيجب �أن تكون هذه الآلات 

دات الو�ضع وا�ضحة ومتوافقة مع  د و�ضع يمكن ت�أمينه في كل الموا�ضع، و�أن تكون كل محدِّ دة بُمحدِّ مزوَّ

م واحد. و�ضع ت�شغيل �أو تحكُّ

د بطريقة تحديد �أخرى، تعمل على تقييد ا�ستخدام وظائف معينة في الآلات  3/5/2 يمكن ا�ستبدال المحُدِّ

لفئات معينة من الم�شغلين.

لة للعمل حتى لو �أزيل الجهاز الوقائي �أو تم  4/5/2 يجب �أن تكون الآلات -في بع� ضحالات الت�شغيل- م�ؤهَّ

م القيام بالآتي في وقت واحد: تعطيله، ويجب �أن يتيح و�ضع الت�شغيل �أو التحكُّ

م �أو الت�شغيل الأخرى. �أ- تعطيل جميع �أو�ضاع التحكُّ

م التي تتطلَّب �إجراءات م�ستدامة. ب- �إمكانية ت�شغيل الوظائف الخطرة فقط ب�أجهزة التحكُّ

ج- �إمكانية ت�شغيل الوظائف الخطرة في حالات الخطر المنخف� ضفقط، مع منع العواقب الوخيمة المترتبة 

على المخاطر.

د- منع ت�شغيل �أي من الوظائف الخطرة ب�إجراءات الت�شغيل المق�صودة �أو غير المق�صودة، وذلك من خلال 

م�ست�شعِرات الآلات.

د و�ضع التحكم �أو  ط محدِّ 5/5/2 �إذا لم تُ�ستوفَ ال�شروط الأربعة �أعلاه في نف�س الوقت، فيجب �أن يُن�شِّ

مة ل�ضمان توفير نطاق تدخل �آمن، وبالإ�ضافة �إلى ذلك، فيجب �أن يكون  الت�شغيل تدابير وقائية �أخرى مُ�صمَّ

م بت�شغيل الأجزاء التي يعمل عليها من نقطة التعديل. ل قادراً على التحكُّ المُ�شغِّ

6/2 انقطاع مصدر التيار الكهربائي:

1/6/2 يجب �ألاَّ ي�ؤدي انقطاع التيار الكهربائي �أو �إعادة �إي�صاله بعد الانقطاع، �أو حدوث تذبذب في التيار 

ثِّل مخاطر محتملة. الكهربائي �إلى وقوع حالاتُمت 

2/6/2 يجب �أي�ضاً الأخذ في الاعتبار المتطلبات التالية:

�أ- حظر بدء ت�شغيل الآلات ب�شكل مفاجئ.

ب- عدم تغيير خا�صيات الآلات بطريقة ع�شوائية، تف�ضي �إلى �أو�ضاع خطرة )حوادث( �أو حالات تمثل مخاطر.

ج- حظر منع �إيقاف الآلات عند �إعطاء �أمر بالإيقاف.

كة من الآلات. د-  الحر� صعلى عدم �سقوط �أو تطاير الأجزاء المتحرِّ

كة، مهما كان نوعها. ف التلقائي �أو اليدوي للأجزاء المتحرِّ  هـ- عدم �إعاقة التوقُّ

ف. و-  بقاء �أجهزة الحماية فعّالة تماما �أو قادرة على �إ�صدار �أمر بالتوقُّ

3 الوقاية من المخاطر الميكانيكية:

1/3 خطر فقدان الاستقرار:

ب خطر الانقلاب �أو ال�سقوط  ناتها وتركيباتها م�ستقرة بالقدر الكافي لتجنُّ يجب �أن تكون الآلات ومكوِّ

�أو التحرك العر�ضي )غير المق�صود( �أثناء النقل �أو التجميع �أو التفكيك �أو �أي عمل �آخر يتعلق بت�شغيل 

الآلات.

يجب توفير و�سائل للتثبيت المنا�سب مع الإ�شارة �إلى ذلك في كتيِّب الإر�شادات، �إذا كان �شكل الآلات �أو تركيبها 

ال�صحيح لا يوفر ثباتاً كافياً.
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2/3 خطر التفكيك أثناء التشغيل:

ل ال�ضغوط الواقعة عليها عند  1/2/3 يجب تجهيز �أجزاء الآلات وروابطها المختلفة بطريقة ت�سمح لها بتحمُّ

ا�ستخدامها.

عة، ولا �سيما عند ظهور  2/2/3 يجب �أن تتنا�سب متانة المواد الم�ستخدمة مع طبيعة بيئة العمل المتوقَّ

علامات البلى �أو التقادم �أو الت�آكل �أو الاحتكاك.

ح الإر�شادات نوع ومعدل تكرار عمليات التفتي� شوال�صيانة المطلوبةل أغرا� ض 3/2/3 يجب �أن تو�ضِّ

ال�سلامة، ويجب �أن تُ�شير الإر�شادات -عندما يقت�ضي الأمر- �إلى الأجزاء المعرَّ�ضة للبلى والمعايير التي 

د ا�ستبدالها. دِّ ُحت

كها بالرغم من اتخاذ تدابير  4/2/3 في الحالات التي يوجد فيها خطر من انف�صال بع�� ضأجزاء الآلة �أو تفكُّ

ال�سلامة، فيجب تثبيت الأجزاء المعنيَّة �أو و�ضعها �أو حمايتها بطريقة ت�سمح باحتواء ال�شظايا لتفادي وقوع 

المخاطر.

5/2/3 يجب �أن تكون كل من الأنابيب ال�صلبة والمرنة التي تنقل ال�سوائل -خا�صة تلك التي تقع تحت 

ل ال�ضغوط الداخلية والخارجية المحتملة، ويجب �أن تكون محميَّة ومُثبَّتة  �ضغط عالٍ- قادرة على تحمُّ

اء الا�ستخدام. بقوة ل�ضمان عدم وجود مخاطر جرَّ

� ض ب تعرُّ 6/2/3 عندما تُغذَّى الآلة بمواد المعالجة تلقائياً، فيجب ا�ستيفاء ال�شروط �أدناه، وذلك لتجنُّ

الأ�شخا� صللخطر:

�أ- عند حدوث تلام�س بين الم�شغولة )قطعة العمل( والآلة، فيجب �أن تكون الآلة في حالتها الطبيعية وقابلة 

للت�شغيل.

ب- عند بدء ت�شغيل الآلة �أو �إيقافها )بق�صد �أو بالخط�أ(، فيجب �أن يكون هناك تنا�سق بين حركة التغذية 

وحركة الآلة.

3/3 المخاطر الناتجة عن سقوط الأجسام أو تطايرها:

يجب اتّخاذ الاحتياطات اللازمة لمنع المخاطر الناتجة عن ال�سقوط �أو الأج�سام المتطايرة.

1/3/3 المخاطر المتعلقة بالأ�سطح �أو الحواف �أو الزوايا:

يجب �ألاَّ تكون �أجزاء الجهاز -التي يمكن الو�صول �إليها- ذات حواف �أو زوايا حادة، �أو ذات �أ�سطح 

خ�شنة، مما قد يت�سبَّب في حدوث �إ�صابات.

2/3/3 المخاطر المتعلقة بالآلات المركبة

عند ا�ستخدام الآلات لغر� ضتنفيذ عمليات مختلفة تتطلب الإزالة اليدوية لقطع بين كل عملية )للآلات المدمجة(، 

ن من ا�ستخدام كل عن�صر ب�شكل منف�صل دون �أن تُ�شكّل العنا�صر  كِّ يجب ت�صميم هذه الآلات وتركيبها بطريقةُمت 

الأخرى خطراً على م�ستخدميها، ولهذا الغر�ض، يجب �أن يكون من الممكن بدء و�إيقاف �أي عنا�صر غير محميّة 

ب�شكل منف�صل.

3/3/3 المخاطر المتعلقة بتغيير ظروف الت�شغيل:

عندما ت�ؤدي الآلات عمليات ت�شغيل في ظروف مختلفة، فيجب ت�صميمها وت�صنيعها وتهيئتها وتركيبها 

بطريقة يمكن من خلالها تهيئة وتعديل هذه الظروف ب�أمان وموثوقية.

4/3/3 المخاطر المتعلقة بالأجزاء المتحركة:

ب بطريقة تمنع مخاطر التلام�س الذي يمكن �أن ي�ؤدي  م الأجزاء المتحركة من الآلة وتُركَّ يجب �أن تُ�صمَّ

د ب�أجهزة وقائية. �إلى وقوع حوادث، �أو �أن تزوَّ

كة من الآلة الم�شارِكة في  ل غير الإرادي للأجزاء المتحرِّ يجب اتّخاذ جميع الخطوات اللازمة لمنع التعطُّ

ل -على الرغم من اتخاذ الاحتياطات اللازمة- فيجب توفير  العمل، وعند وجود احتمال لحدوث تعطُّ

ل المعدات ب�أمان.  دة )الملائمة(، بما يمنع تعطُّ �أجهزة و�أدوات الحماية المحدَّ

ح الإر�شادات والعلامات المثُبَّتة على الآلات نوعية هذه الأجهزة الوقائية الملائمة وكيفية  ويجب �أن تو�ضِّ

ا�ستخدامها.

5/3/3 نوع الحماية �ضد المخاطر الناتجة عن الأجزاء المتحركة:

يجب اختيار الواقيات �أو �أجهزة الحماية من المخاطر الناتجة عن ت�شغيل الأجزاء المتحركة وفقاً لنوع المخاطر، 

ويجب كذلك ا�ستخدام الإر�شادات �أدناه للم�ساعدة في الاختيار.

مة لحماية الأفراد �ضد المخاطر الناتجة عن الأجزاء المتحركة من الآلة  يجب �أن تت�سم �أجهزة الوقاية المُ�صمَّ

التي تقوم بالعمل بما يلي:

1- �إما �أن تكون وفقاً للواقيات الثابتة الواردة في البند 1/2/4.

2- �أو تكون وفقاً للواقيات المتحركة )المقفلة( الواردة في البند 2/2/4.

على �أنه ينبغي ا�ستخدام الواقيات المتحركة )المقفلة( عندما يُتوقّع الدخول المتكرر.

6/3/3 نقل الأجزاء المت�صلة بالعملية:

كة  مة لحماية الأفراد �ضد المخاطر الناتجة عن الأجزاء المتحرِّ يجب �أن تكون الواقيات �أو �أجهزة الحماية -الم�صمَّ

المت�صلة بالعملية- �ضمن �أحد الخيارات التالية:

�أ- �إما �أن تكون وفقاً للواقيات الثابتة الواردة في البند 1/2/4.

ب- �أو تكون وفقاً للواقيات المتحركة المت�شابكة الواردة في البند 2/2/4.

ل الواردة في البند 2/2/4. ج- �أو تكون وفقال أجهزة حماية الم�شغِّ

د- �أو تكون مزيجاً من الخيارات �أعلاه.

كة المت�صلة بالت�شغيل ب�سبب �ضرورة  ن من الو�صول ب�شكل كامل �إلى بع� ضالأجزاء المتحرِّ وفي حالة عدم التمكُّ

ل في العمليات، فيجب تزويد تلك الأجزاء بما يلي: تدخل الم�شغِّ

كة المت�صلة بالت�شغيل التي لم  كة مُقفلة تمنع الو�صول �إلى الأجزاء المتحرِّ �أ- �أجهزة واقية ثابتة �أو متحرِّ

تُ�ستخدَم �أثناء العمل.

كة المت�صلة  ب- واقيات قابلة للتعديل وفقاً لما هو وارد في البند 2/2/4، بما يمنع الو�صول �إلى الأجزاء المتحرِّ

كة حينما يراد الو�صول �إليها. بالت�شغيل المتحرِّ

م بها: كات غير المتحكَّ 7/3/3 مخاطر التحرُّ

ل ذلك �أي مخاطر. يجب -عند �إيقاف �أي جزء من �أجزاء الآلة- �أن تتوقف الآلة ب�شكل كامل، ويجب �ألا يُ�شكِّ

4 الخصائص المطلوبة لأجهزة الوقاية والحماية:

1/4 المتطلبات العامة:

1/1/4 يجب �أن يتوفر في الواقيات و�أجهزة الحماية الخ�صائ� صالتالية:

 �أ- تكون ذات هيكل �صلب.

ب- تُثبَّت ب�شكل �آمن.

ي �إلى �أي مخاطر �إ�ضافية. ج- لا ت�ؤدِّ

د- عدم تخطيها �أو عدم ت�شغيلها ب�سهولة.

هـ- تُو�ضع على م�سافة كافية من منطقة الخطر.

و- عدم عرقلة عمليات الإنتاج.

ن من تنفيذ العمل الأ�سا�سي فيما يتعلق بتركيب �أو ا�ستبدال الأدوات وتنفيذ �أعمال ال�صيانة بتقييد الو�صول  كِّ  ز-ُمت 

ح�صريا �إلى منطقة تنفيذ العمليات دون الحاجة �إلى �إزالة الجهاز �أو تعطيل جهاز الحماية، متى كان ذلك ممكناً.

2/1/4 يجب �أن تعمل �أجهزة الوقاية -كلما �أمكن ذلك- على الحماية من الأج�سام �أو المواد المتطايرة 

�أو ال�ساقطة، وكذلك الحماية من الانبعاثات الناتجة عن ت�شغيل الآلات.

2/4 متطلبات �أجهزة الوقاية الخا�صة:

1/2/4 �أجهزة الوقاية الثابتة:

�أ- يجب الت�أكد من و�ضع �أجهزة الوقاية الثابتة من خلال �أنظمة يمكن فتحها �أو �إزالتها ب�أدوات خا�صة فقط.

ب- يجب �أن تظل �أنظمة التثبيت متّ�صلة ب�أجهزة الوقاية �أو الآلات عند �إزالة �أجهزة الوقاية كلما �أمكن ذلك.

ج- يجب �ألا ت�ستقر �أجهزة الوقاية في مكانها دون �أجهزة التثبيت الخا�صة بها، كلما �أمكن ذلك.

2/2/4 الحواجز المت�شابكة القابلة للحركة

�أ- يجب الأخذ في الاعتبار النقاط التالية للحواجز المت�شابكة القابلة للحركة:

1- �أن تظل مت�صلة بالآلة عند فتحها كلما �أمكن.

ب بطريقة لا يمكن تعديلها �إلاَّ ب�إجراء مُعتمَد. م وتُركَّ 2- �أن تُ�صمَّ

3- �أن ترتبط �أجهزة الوقاية المتحركة المت�شابكة بجهاز تع�شيق ي�ضمن ما يلي:

- منع بدء وظائف الآلة الخطرة حتى غلق �أجهزة الوقاية.

- �إ�صدار �أمر �إيقاف عندما تكون �أجهزة الوقاية غير مغلقة.

ف الوظائف الخطرة، فيجب �أن ترتبط  ل من الو�صول �إلى منطقة الخطر قبل توقُّ ب- متى ما تمكن المُ�شغِّ

كة بجهاز قفل الجهاز الواقي، بالإ�ضافة �إلى جهاز التع�شيق الذي ي�ضمن ما يلي: الواقيات المتحرِّ

- منع بدء وظائف الآلات الخطرة حتى غلق الجهاز الواقي و�إحكام قفله.
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- المحافظة على بقاء جهاز الوقاية مغلقاً حتى الت�أكد من زوال مخاطر الإ�صابة الناتجة عن وظائف 

الآلة الخطرة.

ل  ف وظائف الآلة عند فقد �أو تعطُّ ج- يجب ت�صميم �أجهزة الوقاية القابلة للحركة بطريقة تمنع بدء �أو توقُّ

ناتها. �أحد مكوِّ

3/2/4 الواقيات القابلة للتعديل:

كة اللازمة للعمل يجب �أن تكون: الواقيات القابلة للتعديل التي تُقيِّد الو�صول �إلى تلك الموا�ضع من الأجزاء المتحرِّ

�أ- قابلة للتعديل يدويا �أو تلقائياً وذلك وفقاً لنوع العمل.

ب- قابلة للتعديل ب�شكل �سريع دون ا�ستخدام الأدوات.

4/2/4 المتطلبات الخا�صةل أجهزة الحماية:

م بطريقة ت�سمح بـما يلي: �أ- يجب ت�صميم �أجهزة الحماية ودمجها مع نظام التحكُّ

ل الو�صول �إليها. كة في الوقت الذي يمكن للمُ�شغِّ 1- عدم �إمكانية ت�شغيل الأجزاء المتحرِّ

2- عدم و�صول الأفراد �إلى الأجزاء المتحركة في الوقت الذي لا تزال فيه تلك الأجزاء في و�ضع الحركة.

لها. ناتها �أو تعطِّ ف الوظائف الخطرة للآلة عند فقدان �أحد مكوِّ 3- منع بدء �أو توقُّ

د. ب- يجب تعديل �أجهزة الحماية القابلة للتعديل من خلال �إجراء محدَّ

5 المخاطر الناتجة عن الحوادث الأخرى: 

1/5 الإمداد بالطاقة:

هزة بطريقة تمنع حدوث الأخطار  بة وُجم مة ومُركَّ �أ- يجب �أن تكون الآلة المتّ�صلة بالتيار الكهربائي مُ�صمَّ

ذات الطبيعة الكهربائية.

ب- يجب �أن ت�ستوفي الآلات متطلبات ال�سلامة المن�صو� صعليها في الأنظمة واللوائح ال�صادرة عن الجهات 

المخت�صة.

2/5 الكهرباء الساكنة:

يجب ت�صميم الآلات وتركيبها بطريقة تمنع �أو تُحدُّ من احتمالية تراكم ال�شحنات الكهربية الخطيرة، �أو 

تزويدها بنظام تفريغ.

3/5 مصادر إمدادات طاقة غير كهربائية:

عندما تُغذَّى الآلة بم�صدر طاقة غير الكهرباء، فيجب ت�صميمها وتجهيزها بحيث يمكن تفادي جميع المخاطر 

المحتملة المرتبطة بم�صادر الطاقة الأخرى.

4/5 الأخطاء في التركيب:

1/4/5 يجب �أن ي�ؤخذ في الح�سبان عند ت�صميم الآلات الأخطاء المحتمل حدوثها عند تركيب �أو �إعادة تركيب 

�أجزاء من الآلة، ويجب و�ضع المعلومات الإر�شادية الكافية على تلك الأجزاء �أو على العلب الخا�صة بها بطريقة 

ح اتجاهات الحركة لتفادي وقوع المخاطر. تُو�ضّ

2/4/5 يجب �أن تت�ضمن المعلومات الإر�شادية -عند ال�ضرورة- بيانات �إ�ضافية عن تلك المخاطر.

3/4/5 يجب �أن يمنع ت�صميم الآلات حدوث مخاطر ناتجة عن التو�صيل الخاطئ، ويجب و�ضع )تثبيت( 

معلومات �إر�شادية كافية على الأجزاء المراد تو�صيلها، وكذلك على و�سائل الربط الكهربائي كلما �أمكن ذلك.

5/5 درجات الحرارة القصوى:

لل أجزاء الآلات  دَّدة لمنع مخاطر الإ�صابة الناتجة عن ملام�سة المُ�شغِّ 1/5/5 يجب اتخاذ احتياطاتُحم 

�أو الاقتراب منها �أو من المواد ذات الحرارة المرتفعة �أو المنخف�ضة.

2/5/5 يجب اتخاذ الخطوات ال�ضرورية لتجنُّب مخاطر المواد ال�ساخنة �أو الباردة المتناثرة الناتجة عن عمل الآلة.

6/5 الحرائق:

يجب ت�صميم الآلات وتركيبها بطريقة ت�ساعد على تفادي خطر ن�شوب الحرائق، �أو الخطر من ارتفاع درجة 

الحرارة ب�سبب الآلة نف�سها، �أو الخطر من الغازات �أو ال�سوائل �أو الغبار �أو الأبخرة �أو غيرها من المواد 

الناتجة عن ا�ستخدام بع� ضالآلات.

7/5 الانفجارات:

يجب ت�صميم الآلات بطريقة تمنع الخطر من انفجار الآلات نف�سها، �أو ب�سبب الغازات �أو ال�سوائل �أو الغبار 

�أو الأبخرة �أو غيرها من المواد الناتجة عن ت�شغيل الآلات �أو المواد الم�ستخدمة فيها.

يجب �أن ت�ستوفي الآلات -متى ما وُجد خطر انفجار نتيجة ا�ستخدام الآلات- لمتطلبات اللوائح الفنية 

ات الم�ستخدمة في الأجواء القابلة للانفجار. والموا�صفات القيا�سية ذات العلاقة بت�صميم وا�ستخدام المعدَّ

8/5 الضوضاء:

دُّ )تُقلِّل( من المخاطر الناتجة عن انبعاثات ال�ضو�ضاء  1/8/5 يجب ت�صميم الآلات وتركيبها بطريقةَحت 

�إلى �أدنى م�ستوى ممكن، مع مراعاة ا�ستخدام الو�سائل التقنيَّة المتقدمة، وتوفير و�سائل تقليل ال�ضو�ضاء.

2/8/5 يمكن تقييم م�ستوى انبعاث ال�ضو�ضاء بالرجوع �إلى بيانات الانبعاثات الن�سبيةل آلات مماثلة.

9/5 الاهتزازات:

دُّ )تُقلِّل( من المخاطر الناتجة عن الاهتزازات ال�صادرة  1/9/5 يجب ت�صميم الآلات وتركيبها بطريقةَحت 

م التقني وتوفير و�سائل تقليل الاهتزازات. منها �إلى �أدنى م�ستوى، مع مراعاة ا�ستخدام و�سائل التقدُّ

2/9/5 يمكن تقييم م�ستوى انبعاثات الاهتزازات بالرجوع �إلى بيانات الانبعاثات الن�سبية في �آلات مماثلة.

10/5 الإشعاع:

1/10/5 يجب منع انبعاثات الإ�شعاعات غير المرغوب فيها �أو تخفي�ضها �إلى �أدنى م�ستوى ممكن، بحيث 

لا ت�ؤثر �سلباً في الأفراد.

2/10/5 يجب �ألاَّ تزيد الانبعاثات الإ�شعاعية الأيونية على الم�ستوى الأدنى لاحتياج الآلة �أثناء الت�شغيل 

والتنظيف، وعند وجود خطر، ف�إنه يجب تطبيق الاحتياطات/ الإجراءات الوقائية اللازمة.

3/10/5 يجب �ألاَّ تزيد الانبعاثات الإ�شعاعية الوظيفية غير الم�ؤينة -�أثناء الت�شغيل والتنظيف- على 

الم�ستويات التي لا ت�ؤثر �سلباً في �صحة و�سلامة الأفراد.

11/5 إشعاع الليزر:

يجب -عند ا�ستخدام معدات الليزر- مراعاة ما يلي:

�أ- يجب ت�صميم معدات الليزر الموجودة في الآلات وتركيبها بطريقة تمنع انبعاث الإ�شعاعات ب�شكل مفاجئ.

ال والإ�شعاع الناتج عن  ب- يجب حماية معدات الليزر الموجودة في الآلات بطريقة تجعل الإ�شعاع الفعَّ

الانعكا�س �أو الانت�شار، والإ�شعاع الثانوي غير �ضار بال�صحة.

�صة لمراقبة معدات الليزر �أو تعديلها- في حدوث �أي مخاطر  ج- يجب �ألاَّ تت�سبَّب المعدات الب�صرية -المخ�صَّ

�صحية ب�سبب �أ�شعة الليزر. 

12/5 انبعاثات المواد الخطرة:

ب ا�ستن�شاق المواد الخطرة �أو ابتلاعها  1/12/5 يجب ت�صميم الآلات وتركيبها بطريقة ت�ساعد على تجنُّ

�أو ملام�ستها للجلد والعينين والأغ�شية المخاطية �أو اختراقها للجلد.

هّزة بطريقة ت�ساعد على احتواء  بها-ُجم  2/12/5 يجب �أن تكون الآلة -عند المخاطر التي لا يمكن تجنُّ

المواد الخطرة �أو تفريغها �أو تر�سيبها بالر� شبالمياه �أو التنقية �أو المعالجة بطريقة �أخرى ذات فعالية 

مماثلة.

ر احتواء  3/12/5 يجب �أن تُثبَّت �أجهزة احتواء �أو تفريغ بطريقة تحقق �أق�صى ت�أثير، وذلك عندما يتعذَّ

العملية ب�شكل كلي �أثناء الت�شغيل العادي للآلة.

13/5 خطر تقييد حركة الأفراد داخل الآلات:

ر  يجب ت�صميم الآلات وتركيبها وتثبيتها بطريقة تحول دون انح�شار �أجزاء من الج�سم داخلها، و�إن تعذَّ

ذلك، فيجب توفير طريقة لطلب الم�ساعدة.

14/5 مخاطر الانزلاق أو الانحصار أو السقوط:

1/14/5 يجب ت�صميم وتركيب �أجزاء الآلات -التي يتحرك الأفراد حولها �أو يقفون عليها- بطريقة تمنع 

انزلاقهم �أو احتجازهم �أو �سقوطهم من عليها.

ل �أو الم�ستخدم،  د تلك الأجزاء -كلما �أمكن ذلك- بمقاب� ضيدوية ثابتة تنا�سب المُ�شغِّ 2/14/5 يجب �أن تُزوَّ

نه من الحفاظ على ثباته وا�ستقراره. كِّ وُمت

15/5 مخاطر صاعقة البرق:

د الآلات التي تحتاج �إلى الحماية من ت�أثير �صاعقة البرق -�أثناء ا�ستخدامها- بنظام خا� ص يجب �أن تُزوَّ

لتفريغ هذه ال�شحنات الكهربائية �إلى الأر�ض.

16/5 الظروف المناخية: 

�صة للعمل �سواءً في بيئات مفتوحة �أو غير مكيَّفة بطريقة  نات ال�سلامة المخ�صَّ م الآلات ومكوِّ يجب �أن تُ�صمَّ

نها من العمل ب�شكل �آمن في الأحوال الجوية الحارة والرطبة. كِّ ُمت

17/5متطلبات التوافق الكهرومغناطيسي:

نات ال�سلامة الم�ستوى الذي يُ�ؤثر  �أ- يجب �ألاَّ يتجاوز الت�شوي� شالكهرومغناطي�سي الناتج عن الآلات ومكوِّ
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في عمل �أجهزة الراديو �أو معدات الات�صالات ال�سلكية واللا�سلكية �أو غيرها من المعدات على النحو المطلوب.

نات ال�سلامة تجهيزات للحماية من خطر الت�شوي� شالكهرومغناطي�سي  ب- يجب �أن يتوافر في الآلات ومكوِّ

ع عند الا�ستخدام، بما يجعلها تعمل ب�شكل جيد دون حدوث مخاطر غير مقبولة عند ا�ستخدامها  المتُوقَّ

للأغرا� ضالمخ�ص�صة لها.

6 الصيانة:

1/6 صيانة الآلات:

ن من تنفيذ عمليات  1/1/6 يجب و�ضع مناطق التعديل وال�صيانة خارج مناطق الخطر، كما يجب التمكُّ

التعديل وال�صيانة والإ�صلاح والتنظيف في الوقت الذي تتوقَّف فيه الآلات عن العمل.

ر تنفيذ حالة �أو �أكثر من الحالات المذكورة �أعلاهل أ�سباب فنية، ف�إنه يجب اتخاذ  2/1/6 �إذا تعذَّ

الاحتياطات اللازمة للت�أكد من �أن هذه العمليات يمكن تنفيذها ب�أمان كما هو مبين في البند 5/2.

ات وذلك عند التعامل مع الآلات الم�ؤتمتة  3/1/6 يجب توفير جهاز ك�شف الأعطال الذي يُربط بالمعدَّ

�أو غيرها من الآلات، وذلك في الحالات الق�صوى.

ر قابلة للإزالة والا�ستبدال ب�سهولة  نات الآلات الم�ؤتمتة اللازم تغييرها ب�شكل متكرِّ 4/1/6 يجب �أن تكون مكوِّ

نات با�ستخدام الو�سائل الفنية اللازمة، وفقاً لطريقة الت�شغيل المحدَّدة.  َّريهذه المكوِّ و�أمان، على �أن تُغ

2/6 الوصول إلى أوضاع التشغيل ونقاط الخدمة:

لة �أثناء  نات الَمعيبة �أو المتعطِّ يجب ت�صميم الآلات وتركيبها بطريقة ت�سمح بالو�صول الآمن لجميع المكوِّ

ت�شغيل الآلات، وتعديلها و�صيانتها.

3/6 عزل مصادر الطاقة:

1/3/6 يجب تزويد الآلات بو�سائل لعزلها عن جميع م�صادر الطاقة، وتحديد هذه العوازل بو�ضوح. على 

�أن تكون قابلة للقفل في حال كانت �إعادة الات�صال يمكن �أن ت�شكل خطراً على الأ�شخا�� صأو متى ما كان 

المُ�شغّل غير قادر على الت�أكد مما �إذا كانت الطاقة مقطوعة من عدمه.

2/3/6 �إذا كان تو�صيل التيار الكهربائي بالآلة �أمراً ممكناً، فيمكن �إيقاف الت�شغيل بكل �سهولة ب�إزالة 

ل من �أن القاب�س مُزال. القاب�س، �شريطة �أن يتحقَّق المُ�شغِّ

نة في الدارات الكهربائية  زَّ 3/3/6 يجب -بعد قطع �إمداد الطاقة- �أن يكون تفريغ �أي طاقة متبقية �أوُخم 

للآلة �أمراً ممكناً دون تعري� ضالأ�شخا�ل صأي خطر.

ن  4/3/6 يُ�ستثنَى من المتطلبات المذكورة �أعلاه بع� ضالمتطلبات التي قد تظل مت�صلة بم�صادر الطاقة للتمكُّ

من تركيب الأجزاء وحماية المعلومات و�إ�ضاءة الأجزاء الداخلية وما �إلى ذلك، وفي هذه الحالة يجب اتِّخاذ 

ل. احتياطات ا�ستثنائية ل�ضمان �سلامة المُ�شغِّ

ل: ل المشُغِّ 4/6 تدخُّ

ل في �أ�ضيق الحدود، و�إذا تطلب الأمر  ل المُ�شغِّ زة بطريقة ت�سمح بتدخُّ هَّ مة وُجم يجب �أن تكون الآلات مُ�صمَّ

ل، فينبغي تنفيذ ذلك ب�سهولة و�أمان. ل المُ�شغِّ تدخُّ

5/6 تنظيف الأجزاء الداخلية:

يجب ت�صميم الآلة وتركيبها بطريقة تجعل من الممكن تنظيف الأجزاء الداخلية التي تحتوي على مواد 

�أو م�ستح�ضرات خطرة دون دخولها، و�إذا لم يكن بالإمكان تجنّب الدخول، يجب ت�صميم الآلات وتركيبها 

بطريقة ت�سمح بالتنظيف الآمن.

7 المعلومات:

1/7 المعلومات والتحذيرات الموجودة على الآلة:

يجب تثبيت المعلومات الإر�شادية والتحذيرات على الآلة في �شكل رموز �أو �صوَر تو�ضيحية ي�سهُل فهمها، ويجب 

التعبير عن �أي معلومات �أو تحذيرات مكتوبة باللغة العربية ويجوز كتابتها بلغة �أخرى بالإ�ضافة �إلى العربية.

1/1/7 و�سائل �إي�صال المعلومات: 

م في الآلات بطريقة وا�ضحة وب�سيطة و�سهلة  ل عملية التحكُّ �أ-  يجب توفير المعلومات اللازمة التي تُ�سهِّ

ل. الفهم، وغير مُربكة للمُ�شغِّ

ل والآلة �سهلة  ب-  يجب �أن تكون وحدات العر� ضالمرئي �أو �أي و�سيلة ات�صال تفاعلية �أخرى بين المُ�شغِّ

الفهم وب�سيطة.

2/1/7 �أجهزة التحذير:

 �أ- يجب تزويد الآلات ب�أجهزة خا�صة ب�إ�صدار �إ�شارة �ضوئية �أو �صوتية للتحذير في الأوقات التي تتعرَّ� ض

فيها �صحة الأ�شخا� صو�سلامتهم للخطر ب�سبب �أخطاء ت�شغيل الآلات غير الخا�ضعة للرقابة.

ب- عند تزويد الآلات ب�أجهزة تحذيرية، فيجب �أن تكون �إ�شاراتها وا�ضحة و�سهلة الفهم، ويجب �أن يكون 

ق من كفاءة ت�شغيل جميع الأجهزة التحذيرية في كل الأوقات. ل القدرة على التحقُّ لدى المُ�شغِّ

ج- يجب الالتزام ب�ألوان و�إ�شارات ال�سلامة وفقاً للموا�صفات القيا�سية ذات العلاقة.

3/1/7 التحذير من المخاطر المتبقية:

لة في الت�صميم،  خاذ احتياطات ال�سلامة المت�أ�صِّ في الحالات التي تظل فيها المخاطر قائمة على الرغم من اتِّ

باع احتياطات الحماية التكميلية المحتملة وتو�ضيح التحذيرات اللازمة، بما في ذلك �أجهزة  فيجب اتِّ

التحذير.

4/1/7 تثبيت العلامات على الآلات:

�أ- يجب تثبيت علامات وا�ضحة ومقروءة وغير قابلة للإزالة على جميع الآلات، ويجب تطبيق الحد 

الأدنى من المعايير التالية:

 1- الا�سم التجاري والعنوان الكامل لل�صانع والممُثِّل الر�سمي -�إن �أمكن-.

 2- ت�سمية الآلات.

 3- ت�سمية الطراز �أو النوع.

 4- و�ضع الرقم الت�سل�سلي -�إن وجد-.

 5- و�ضع تاريخ ال�صنع.

ب- يُحظَر كتابة تاريخ مخالف لتاريخ ال�صنع عند و�ضعه على الآلة.

مة للا�ستخدام في البيئات المعرَّ�ضة لحدوث انفجارات فيها-  ج- يجب �أن يو�ضع على الآلات -المُ�صمَّ

�صة لذلك. العلامات المخُ�صَّ

د- يجب �أن تحمل الآلات معلومات كاملة فيما يتعلق بنوعها وطرائق الا�ستخدام الآمن، و�أن تخ�ضع تلك 

المعلومات للمتطلبات المذكورة في الفقرة 1/7.

هـ- عندما يتطلب التعامل مع �أحد �أجزاء الآلة خلال ا�ستخدامها مع معدات الرفع، يجب الإ�شارة �إلى مقدار 

الكتلة ب�شكل وا�ضح ومقروء ولا لب�س فيه.

و- يجب و�ضع مُل�صقات تحذيرية ت�شير �إلى المخاطر الج�سيمة التي ما تزال قائمة )بالرغم من اتخاذ الاحتياطات 

الوقائية(، بالإ�ضافة �إلى تجهيز معدات الحماية ال�شخ�صية الواجب ارتدا�ؤها.

5/1/7 كتيِّب الإر�شادات:

يجب �إرفاق كتيِّب �إر�شادات الت�شغيل مع الآلات جميعها، وذلك ل�ضمان �سلامة التركيب والا�ستخدام 

وال�صيانة الآمنة، و�أن تُكتَب الإر�شادات بما يتوافق مع المبادئ الم�شار �إليها �أدناه.

�أ- المبادئ العامة ل�صياغة الإر�شادات:

1- يجب �أن تُكتَب الإر�شادات باللغة العربية ويجوز كتابتها بلغة �أخرى �إ�ضافة �إلى اللغة العربية. 

د ن�سخة  ر ال�صانع �أو المورِّ 2- في حال لم تتوافر »�إر�شادات �أ�صلية« باللغة العربية، فيجب �أن يُوفِّ

مترجمة �إلى اللغة العربية، وي�شار �إليها بـ »ترجمة الإر�شادات من اللغة الأ�صلية �إلى اللغة العربية«.

ة للا�ستخدام من م�شغلين غير مهنيين، فيجب �صياغة الإر�شادات بطريقة تراعي  3- في حالة الآلات المعُدَّ

التعليم العام وم�ستوى فهم الم�شغلين.

ب- محتويات كتيِّب الإر�شادات: 

يجب �أن يحتوي كتيّب الإر�شادات -متى ما لزم الأمر- على الحد الأدنى من المعلومات التالية:

1- الا�سم التجاري والعنوان الكامل لل�صانع والممثل الر�سمي.

2- ت�سمية الآلات كما هو محدّد عليها، ويُ�ستثنى من ذلك الرقم الت�سل�سلي.

3- �إقرار ال�صانع بالمطابقة. 

4- الو�صف العام للآلات.

5- الر�سومات والر�سوم البيانية والتو�ضيحات والتف�سيرات ال�ضرورية لا�ستخدام و�صيانة و�إ�صلاح 

الآلات، �إلى جانب التحقق من �أداء وظائفها ب�شكل �صحيح.

لين محتملين. 6- و�صف �أماكن العمل المحتمل لت�شغيلها من مُ�شغِّ

7- و�صف الغر� ضالمق�صود من ا�ستخدام الآلات.

8- تحذيرات ب��شأن الطرائق التي يجب �ألاَّ تُ�ستخدم بها الآلات، متى ما �أثبتت التجارب �أنه يمكن 

ا�ستخدام الآلات بطرائق خاطئة.
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9- �إر�شادات التجميع والتركيب والربط، بما في ذلك الر�سوم البيانية وطرائق تركيب الهيكل �أو و�سائل 

تثبيت الآلات.

10- التعليمات والإر�شادات المتعلقة بالتركيب والتجميع لتقليل ال�ضو�ضاء �أو الاهتزازات.

لين. 11- �إر�شادات عن طرائق ا�ستخدام الآلات، و�إذا لزم الأمر، �إر�شادات لتدريب المُ�شغِّ

لة في  12- معلومات عن المخاطر التي لا تزال قائمة على الرغم من اتخاذ احتياطات ال�سلامة المت�أ�صِّ

الت�صميم والوقاية التكميلية والحماية المعمول بها.

13- �إر�شادات ب��شأن الإجراءات الوقائية التي يجب على الم�ستخدم اتِّخاذها، بما في ذلك المعدات 

الوقائية ال�شخ�صية التي يجب توفيرها �إذا اقت�ضى الأمر ذلك.

14- الخ�صائ� صالأ�سا�سية للأدوات التي يمكن ا�ستخدامها مع الآلات.

15- الأو�ضاع التي ت�ستوفي فيها الآلات متطلبات الا�ستقرار �أثناء الا�ستخدام �أو النقل �أو التجميع 

عة. �أو التفكيك، وذلك عندما تكون غير �صالحة للا�ستخدام �أو الاختبار، �أو وجود �أعطال متوقَّ

16- �إر�شادات بهدف �ضمان �إتمام عملية النقل والمعالجة والتخزين ب�شكل �آمن، مع مراعاة حجم 

الآلات و�أجزائها المختلفة، على �أن تُنقل تلك الأجزاء ب�صورة منتظمة وكلٌّ على حدة.

17- طريقة الت�شغيل التي ينبغي اتّباعها عند وقوع حادث �أو عُطل، و�إذا كان من المحتمل �أن يحدث 

ان�سداد، فيجب �أن تت�ضمن تلك الطريقة �إجراءات �إزالة الان�سداد ب�أمان.

18- و�صف لعمليات ال�صيانة والتعديل التي يجب �أن يتَّبعها الم�ستخدم، �إلى جانب الإجراءات الوقائية 

التي ينبغي ملاحظتها.

19- �إر�شادات ب��شأن �إجراء عمليات التعديل وال�صيانة اللازمة ب�أمان، بما في ذلك الإجراءات الوقائية 

التي ينبغي اتِّخاذها �أثناء القيام بهذه العمليات.

ر في �سلامة و�صحة الم�شغلين. 20- موا�صفات قطع الغيار الم�ستخدمة - �إذا كانت تُ�ؤثِّ

21- تحذيرات وقائية لل�سمع:

ل �أعلى من )80(  ح �أن م�ستوى �ضغط �صوت الانبعاث عند مو�ضع المُ�شغِّ - متى ما كان من المرجَّ

دي�سيبل، وذلك في و�ضع الا�ستخدام العادي.

ات.  ل لل�ضجيج يعتمد على البيئة التي تُ�ستخدَم فيها المعدَّ � ضالمُ�شغِّ - لا بد من وجود تحذير يفيد ب�أن تعرُّ

يجب التنويه ب�أن قيا�س ال�ضجيج في بيئة الت�شغيل العادية يكون عند البدء في ا�ستخدام �أي من المعدات، 

وذلك لتحديد ما �إذا كانت وقاية ال�سمع مطلوبة من عدمها، ويمكن كذلك ذكر م�ستوى انبعاث قوة ال�صوت 

�إذا رغب ال�صانع في ذلك. 

22- المعلومات المتعلقة بالإ�شعاعات المنبعثة للم�شغّل والأ�شخا� صالمعر�ضين للخطر، حيث يحتمل �أن 

ت�صدر الآلات �إ�شعاعات غير م�ؤينة قد تت�سبّب في �إلحاق ال�ضرر بالأ�شخا�ص، وخا�صة الأ�شخا� صمن 

ذوي الأجهزة الطبية الن�شطة �أو غير الن�شطة. 

ج- وثائق المبيعات:

يجب �ألاَّ تتعار� ضوثائق المبيعات التي ت�صف الآلات مع الإر�شادات المتعلقة بجوانب ال�صحة وال�سلامة، 

و�أن ت�صف الوثائق ال�سمات الخا�صة ب�أداء الآلات، كما يجب �أن تحتوي على نف�س المعلومات الخا�صة 

بانبعاثات الاهتزاز وال�ضو�ضاء كما هو مو�ضح في كتيِّب الإر�شادات.

الملحق )3(

ISO/IEC 17067 وفقاً للمواصفة (Type 1a) نموذج تقويم المطابقة
)Type Approval(  اعتماد الطراز

1/1 اعتماد الطراز :

يُعرَّف اعتماد الطراز ب�أنه �أحد �إجراءات تقويم المطابقة، حيث تقوم الجهة المقبولة بمقت�ضاه بمراجعة 

الت�صميم الفني للمنتَج، والت�أكد من �صحته ثم الإقرار ب�أن الت�صميم الفني للمنتَج ي�ستوفي متطلبات اللوائح 

الفنية ال�سعودية ذات العلاقة.

ويمكن �إجراء اعتماد الطراز ب�إحدى الطريقتين التاليتين:

ثِّلا للإنتاج المرتقب، )نموذج الإنتاج(. �أ- فح� صعينة نموذجية من المنتَج كاملا، بحيث يكونُمم 

ب- تقويم مدى مطابقة الت�صميم الفني للمنتَج من خلال مراجعة الوثائق الفنية والأدلة )نموذج 

لة للإنتاج المزُمع، لواحدة �أو �أكثر من الأجزاء ذات المخاطر للمنتَج )جمع  ثِّ الت�صميم(، مع فح� صعينةُمم 

بين نموذج الإنتاج ونموذج الت�صميم(.

1/2 إجراءات اعتماد الطراز:

1/1/2 تقديم طلب لاعتماد الطراز عند �إحدى الجهات المقبولة:

يجب على ال�صانع �أن يُقدم طلباً لاعتماد الطراز عند جهة مقبولة يختارها؛ على �أن يحتوي الطلب على 

ما يلي:

�أ- ا�سم وعنوان ال�صانع. 

ب- �إقرار مكتوب بعدم تقديم الطلب نف�سه �إلى �أي جهة مقبولة �أخرى.

ن من تقويم مدى مطابقة المنتج لمتطلبات اللوائح الفنية ال�سعودية، و�أن تحتوي على  كِّ ج- وثائق فنيةُمت 

تحليل وتقييم منا�سبين للمخاطر. 

د الوثائق الفنية المتطلبات التي تنطبق على المنتَج؛ على �أن ت�شمل -ح�سب ما يقت�ضيه  د- يجب �أن تحدِّ

التقويم- الت�صميم والت�صنيع وت�شغيل )ا�ستخدام( المنتَج. 

هـ- يجب �أن ت�شمل الوثائق الفنية -على الأقل- العنا�صر التالية:

1- و�صف عام للمنتَج.

2- ر�سومات الت�صميم والت�صنيع والم�ساقط الأفقية )الر�سوم البيانية( العنا�صر والوحدات 

والتق�سيمات الجزئية، �إلخ...

3- التو�صيف وال�شروح اللازمة لفهم الر�سومات والر�سوم البيانية وت�شغيل )ا�ستخدام( المنتَج الم�شار �إليها. 

4- قائمة بالموا�صفات القيا�سية ال�سعودية �أو �أي موا�صفات فنية �أخرى ملائمة تعتمدها الهيئة، �سواءً 

اة لا�ستيفاء المتطلبات الأ�سا�سية للوائح الفنية  كانت مطبقة كليا �أو جزئياً، وو�صفاً للحلول المتبنَّ

ال�سعودية، وذلك في حالة عدم تطبيق الموا�صفات القيا�سية الم�شار �إليها، وفي حالة الا�ستعمال الجزئي 

ح في الوثائق الفنية البنود المطبقة. للموا�صفات القيا�سية ال�سعودية، فيجب �أن يُو�ضَّ

5- نتائج التقارير )الح�سابات البيانية( الخا�صة بالت�صميم، وعمليات المراقبة والاختبارات المجُراة، �إلخ... 

6- تقارير الاختبارات.

ثِّلة عن الإنتاج المزُمع، ويمكن �أن تطلب الجهة المقبولة المزيد من العينات �إذا دعت الحاجة لذلك. 7- عيناتُمم 

8- الأدلة )البراهين( التي تدعم ملاءمة الحلول الفنية المتخذة في الت�صميم، حيث يجب �أن ت�شير هذه الأدلة 

�إلى كل الوثائق المتُبَعة، خا�صة في حالة عدم تطبيق الموا�صفات القيا�سية ال�سعودية و/�أو الموا�صفات الفنية 

الملائمة الم�شار �إليها، ويجب �أن ت�شمل الأدلة الداعمة -متى ما اقت�ضى الأمر ذلك- نتائج الاختبارات المجُراة 

في المختبر المنا�سب لدى ال�صانع، �أو في مختبر �آخر تحت م�س�ؤوليته.

2/1/2 مهام الجهة المقبولة: 

�أ- بالن�سبة للمنتَج: 

درا�سة الوثائق الفنية والأدلة )البراهين( الداعمة بغر� ضتقويم ملاءمة الت�صميم الفني للمنتَج.

ب- بالن�سبة للعينات:

مة وفقاً للموا�صفات  1- الت�أكد من �أن ت�صنيع العينات مطابق للوثائق الفنية، وتحديد العنا�صر المُ�صمَّ

مة وفقا للموا�صفات الأخرى. القيا�سية ال�سعودية، والعنا�صر المُ�صمَّ

2- �إجراء الفحو�صات والاختبارات المنا�سبة، �أو توكيل من يقوم بها بالنيابة، للت�أكد من �أن الحلول الفنية 

الموا�صفات  في  المحددة  الرئي�سة  بالمتطلبات  تفي  ال�صانع  تبناها  التي   )technical solution(

القيا�سية، وذلك في حالة عدم تطبيق الموا�صفات ذات العلاقة.

3- �إجراء الاختبارات المنا�سبة، �أو توكيل من يقوم بها بالنيابة، للت�أكد -في حالة عدم تطبيق الموا�صفات 

القيا�سية ال�سعودية و/ �أو الموا�صفات الأخرى الملائمة- ب�أن الحلول الفنية التي تبناها ال�صانع ت�ستوفي 

المتطلبات الأ�سا�سية للوائح الفنية ال�سعودية.
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4- الاتفاق مع ال�صانع على مكان �إجراء الاختبارات.

ج- بالن�سبة لقرارات الجهة المقبولة:

1- يجب على الجهة المقبولة �إ�صدار تقرير تقويم عن الإجراءات التي قامت بها ومخرجاتها، وعلى 

الجهة المقبولة �ألاَّ تن�شر هذا التقرير لا كلياً ولا جزئيا �إلا بعد موافقة ال�صانع.

2- �إذا كان الطراز مطابقاً لمتطلبات اللوائح الفنية ال�سعودية المنطبقة على المنتَج المعني، ف�إن الجهة 

المقبولة تُ�صدِر �شهادة اعتماد طراز لل�صانع، ويجب �أن تحتوي ال�شهادة على ا�سم وعنوان ال�صانع، 

ونتائج الاختبارات، و�شروط �سريانها -�إن وُجِدت-، والمعلومات اللازمة لتحديد الطراز الم�صادَق 

عليه، ويمكن �أن تحتوي ال�شهادة كذلك على مرفقات. 

3- يجب �أن تحتوي ال�شهادة مع مرفقاتها على جميع المعلومات المنا�سبة لتقويم مدى مطابقة المنتجات 

 َربوللمراقبة �أثناء الت�شغيل. الم�صنَّعة وفقا للطراز المخُت

4- �إذا كان الطراز غير مطابق لمتطلبات اللوائح الفنية ال�سعودية المنطبقة على المنتَج المعني، فيجب 

على الجهة المقبولة �ألاَّ تُ�صدِر �شهادة اعتماد الطراز، و�أن تُبلِّغ �صاحب الطلب بقرارها، مع �إعطائه 

لة حيال عدم �إ�صدارها �شهادة اعتماد الطراز. م�سوغات مف�صَّ

5- يجب على الجهة المقبولة �أن تتَّبع كل التطورات التقنية المعروفة، ومتى ما �أ�شارت هذه التطورات �إلى 

�إمكانية ظهور عدم مطابقة الطراز الم�صادَق عليه لمتطلبات اللوائح الفنية ال�سعودية، فيجب على الجهة 

د مدى الحاجة �إلى �إجراء اختبارات �إ�ضافية، وعليها في هذه الحالة �إبلاغ ال�صانع بذلك. المقبولة �أن تحدِّ

6- يجب على ال�صانع �إبلاغ الجهة المقبولة -التي تحتفظ بالوثائق الفنية الخا�صة ب�شهادة اعتماد 

ر على مطابقة  الطراز- بكل التغييرات المدُخلة على الطراز الم�صادق عليه؛ التي من ��شأنها �أن تُ�ؤثِّ

المنتَج لمتطلبات اللوائح الفنية ال�سعودية، �أو ل�شروط �سريان �شهادة اعتماد الطراز، حيث �إن مثل هذه 

التغييرات تتطلب م�صادقة �إ�ضافية على �شهادة اعتماد الطراز الأولية.

7- يجب على كل جهة مقبولة �أن تُبلَّغ الهيئة عن �شهادات اعتماد الطراز و�أي �إ�ضافة �أُ�صدِرت �أو �سُحِبت، 

وعليها �أن تقوم ب�شكل دوري -�أو عند الطلب- بتقديم قائمة ب�شهادات اعتماد الطراز و�أي �إ�ضافات قد رُفِ� ض

�إ�صدارها �أو تلك التي قد عُلِّقت �أو قُيِّدت ب�أي �شكل.

8- يجب على كل جهة مقبولة �أن تُبلّغ الجهات المقبولة الأخرى عن �شهادات اعتماد الطراز و�أي �إ�ضافات 

قد رُفِ�� ضإ�صدارها �أو تلك التي قد عُلِّقت �أو قُيِّدت ب�أي �شكل، و�أن تُبلّغ كذلك -عند الطلب- عن �شهادات 

اعتماد الطراز و�أي �إ�ضافة قد �أُ�صدِرت.

9- يمكن للهيئة وللجهات المقبولة الأخرى -عند الطلب- �أن تح�صل على ن�سخ من �شهادات اعتماد 

الطراز و/ �أو الإ�ضافات المدخلة عليها، ويمكن للهيئة -عند الطلب- �أن تح�صل على ن�سخ من الوثائق 

الفنية، ومن نتائج الاختبارات التي قامت بها الجهة المقبولة، ويجب على الجهة المقبولة الاحتفاظ 

بن�سخة من �شهادة اعتماد الطراز ومرفقاتها والإ�ضافات المدخلة عليها، ف�ضلًا عن الوثائق الفنية، بما في 

ذلك الم�ستندات المرفقة من ال�صانع، وذلك حتى تاريخ انتهاء �سريان ال�شهادة.

10- يجب على ال�صانع الاحتفاظ بن�سخة من �شهادة اعتماد الطراز ومرفقاتها والإ�ضافات المدخلة 

عليها مع الوثائق الفنية، و�إتاحتها للجهات الرقابية و�سلطات م�سح ال�سوق لمدة ع�شر �سنوات بعد 

و�ضع المنتَج في ال�سوق.

د تقديم الطلب الم�شار �إليه في البند )1/1/2( �أعلاه، والقيام بالواجبات الم�شار �إليها  11- يمكن للمورِّ

�سلفا با�سم ال�صانع، ب�شرط �أن يكون ذلك بموافقة ال�صانع.

الملحق )4(
Supplier Declaration of Conformity ِّد بالمطابقة نموذج إقرار المور

يعُبَّأ هذا النموذج على الورق الرسمي للشركة

ِّد 1(  بيانات المور

الا�ســــــــم: ..................................................................................................................................................................................................................

العنوان: ....................................................................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................................................................

ال�شخ� صالذي يمكن الات�صال به:

البريد الإلكتروني: ..........................................................................................................................................................................................................

رقم الهاتف: ................................................................................................................................................................................................................

الفاك�س: ....................................................................................................................................................................................................................

2(  تفاصيل المنتج

العلامة التجارية للمنتج: .................................................................................................................................................................................................

الطراز: .....................................................................................................................................................................................................................

و�صف المنتج: ..............................................................................................................................................................................................................

ال�صنف )وفقاً للموا�صفات(: ..............................................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................................................. ................

الموا�صفات القيا�سية المرجعية/ الموا�صفات الفنية: .....................................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................................................... .........................................

  ( والموا�صفات القيا�سية ال�سعودية الملحقة بها.    	 	 نُقرُّ ب�أن المنتج المذكور في هذا الإقرار هو منتَج مطابق للائحة الفنية ال�سعودية )      	

ال�شخ� صالم�س�ؤول: ........................................................................................................................................................................................................

ا�سم ال�شركة: ...............................................................................................................................................................................................................

التوقيع: ....................................................................................................................  التاريخ: --/--/-----




